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Firma PRECIZ®, sr.0.vznikla v roce
1995 jako dcefiné spole¢nost firmy
PRAZI-FLACHSTAHL® AG.V Napaje-
dlech jsou vyrabény pfesné dily pro
véeobecné strojirenstvi, pro obrabéci
stroje, pro nastroje a pfipravky, jakozto
i pfesné brousend ocel podle normy
DIN 59350. Tyto produkty jsou proda-
vany pfedevsim na evropskych trzich.

Nase vyrobky nejvyssi kvality

a vysoka schopnost dodavat véas
jsou zakladem pro Uspésny rozvoj
spolecnosti.

Rok zalozent: 1995
Registrace: Krajsky soud v Brmé, (/20395
Jednatel: Martin Ballos, Bernhard Feikus
Sidlo a provozovna: Kvitkovickd 1627, 763 61 Napajedla
Plisobnost: Ceska republika, Slovensko, Polsko,
export do dalSich zemf EU
215 (stav k 01.01.2016)
CSNEN1S0 9001

Pocet zaméstnancl:
Certifikace QMS:

S

Firma PRECIZ®, s.ro. powstata w 1995r.
jako spotka-cérka firmy PRAZI-
FLACHSTAHL® AG. W Napajedlach
produkuje sie precyzyjne czescidla
0gdlnej budowy maszyn, obrabiarek,
narzedzi i szablondw, oraz precyzyjnie
szlifowana stal wedtug normy DIN
59350. Produkty te s3 sprzedawane
gfownie na rynkach europejskich.

Nasze najwyzszej jakosci produk-

ty oraz zdolnos¢ szybkiej realizacji
dostaw doktadnie na czas stanowia
podstawe pomysinego rozwoju spétki.

Rok wzniku splki: 1995
Rejestracja: Sad Wojewddzki w Brnie, (/20395
Prezes: Martin Ballos, Bernhard Feikus
Siedziba i zaktad produkcyjny: Napajed|a
Zakres dziafalnosci: (zechy, Slovadja, Polska

i dalsze paristwa UE, spredaz klientowi koricowemu
llos¢ pracownikow: 215, stank 01.01.2016
Certyfikacja QMS: CSNEN1S0 9001

h‘lﬁ
™

The company PRECIZ®, s.r.0. was estab-
lished in 1995 as a daughter company of
the company PRAZI-FLACHSTAHL® AG.
In Napajedla are manufactured precise
parts for engineering, machine tools,
tools and jigs as well as precision ground
flat steel acc. to DIN 59350. These
products are distributed primarily

to European markets.

Our top quality products and
our high delivery performance
are base for successful business
development.

Established: 1995
Registered: County court in Brno, part (/20395
Executive head: Martin Ballog, Bernhard Feikus
Location: Napajedla
Operation: ~ (zech, Slovakia, Poland and another EU

countries, direct sales to final customer
Number of employees : 215,at01.01.2016
Certification QMS: (SN EN1S0 9001



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

1.2842

R Obsah mmm Tresci == (ontents
GOl I I [ — T STEEI COMVETEET .vrvrvvvrsrrrrsessrssssmnsrsins s 4
Werkstoff Nr. 1.2842 ......90MnCrVg) ............. ANMW s MBI AIST02 oo oo 6
Werkstoff NI. 1.2436 .......(210CW12) ..o SEAl = NCTT s METTATAISI D6 oo s 10
Werkstoff Nr. 1.2379 .......(X153CrMoV12) ......... SEAl = NCUILY s MALErTAlAISI D 2 oo s 14
Werkstoff Nr. 1.2767........(X45NiCrMoT6) ........ SEAl = NPV s MEITAAISI OF 7 o s 18
Werkstoff Nr. 1.2363 .......(X100CrMoV5) ......... SEAl = NCLV o MAETAAISTA 2 oo s 2
Werkstoff Nr. 1.2343 .......(X38CrMoV5-1) ........ SEA > WEL o MaEErial AISTH 11 v e 2
Material AISTH 1T ESR v o 2
Material AISIP 20 ..o e 8
Material AISI P 2045 .o s 30
Material AISI 5120 .o s 3
Werkstoff NI. 1.2085 .......(X33CrS16) .o SEAlAHT3HS s Material AISIA20 FM ..o s 34
Werkstoff Nr. 1.2083 .......(X40Cr14) ... Sl ~ AHT3 oo Material AISI 420 ...ovveeveeeeesessessessiies oo 36
Werkstoff NI, 14112 .o (K90CTMOVIB) oo o ssessessssssssssssssssssssssessessnee MALErAl AISTAAOB ... eerveeen 38
Werkstoff Nr. 1.3343 ......(HS6-5-20) ....ooovvnoe SEAl~ SWIM e MAEEHAL AISTM2 oo sessssiies v 40
Werkstoff NI. 17225 .......(42CrM04) ..o SEALAOHN o Material AISTAT40 ..o s 4
Werkstoff NI. 11730 .....(C50) v 1 Material AISI SAE 1045 ..o i 44
Werkstoff NI. 1.0570 .......(535502G3) .o SEAl ~18G2A e Material AISTA 106 ..o s 46
TOOIOX ® e TOOOX® v TOOIOK © s v 48
DOAACT POAMINKY v WArUNKE QOSTAWY oo TRrmMS O QBIVEIY oo

Technologické moznosti

Motliwos technologiczne

Technological options

Technické dodaci podMInKY «.veeeevvecvsersvrne Warunki tchnicine AOSEBWY .oeevevvevvsvrsvsvrsernsnn Technical QBIVEry eIMS .vvvveesvrvscrsersrssrsris eovrees 5
TabUIKA AMOMNOSH ..o Tabela MAETIAU v WEIBNEEABIE .o e 54
Moznost dodat Mozliwos$¢ dostarczenia = Special dimensions v

zakazkové rozméry wtasnych gabarytéw available

Vice informaci: I Wiecej informacji: I Inquiry to:
obchod@preciz.cz obchod@preciz.cz obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040 Tel.: +420 577 113 040 Tel.: +420 577 113 040

>

WWW.preciz.cz

3

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436

Zakazkova
vyroba



(W4

dnik materiall / Konwerter stali / Steel converter

J Prevo
® sklad/magazyn/stock

09 01'e 0T’ 0€0'0 0€0'0 07’0 4] 60 WZMS 0e86l C-59SH EPEEL

50 2000 - - 10 0£0 080 g¢'l 000 0100 060 090 LE0 YECL/ TrECL b xojo0)
87’0 2000 - - (40 0£0 0r' 07'L 000 0100 060 090 940 BELTL/TULLECL €€ X0j00]
- - - - 21'0-/00  08'1-05'L  SE0-ST0 080090 5700 S700 080050 SE0-5L'0  09'0-050 LADNSS €49 005 M 9NOWDINYS LLLT'L
0€'0>m - - ¢'0-00  0£0>  0€1-060 006L-00L  0£0°0 00 L= 1> 96'0-980 BLAOWDL6X L9ET'L

- - - - - - - 05'€1-05'2L 000 0¢0'0 1> 1> S7'0-8€°0 71072 iy (0Ch Xenels / Xeuw|od OLEW eevol~ ELDTHX €80T°L
- - - - 05'0-5'0 - 07'1-0L'L  05'5-08%  0£00 0€00  050-0€0  07'1-060  Tv'0-9€0 DM SADBEZ  S43HIL/OHIL LK dwaidng sepi 00€ M 56l L-GAOWDREX EveT’L
- - - - - 1> - 00°£1-00°SL ~ 1'0-500  0£0'0 L= L> 8€'0-87°0 SHELHY ~ 9LSIEEL Sty vLEW 9LSDEEX S80T'L
- - - - - - §T0-51'0 007-08'L  L'0-500 0600 09'L-0¥'L 0S0-0€0  S¥'0-SE0 HOY ~  S+8QWD 07~ SESH S+0Cd Xep|oH 00C W SHOCS 6L 9-8SONUWDOY (4214}
- - - - - - ST0-S0 0L'T-08'L €00 5600 09'-0€'L  0¥0-070  SK0-5€0 W) 0v~ agsH 0¢d LOZ N 0¢s 6l LONUND0Y LLET'L
- - - - - 0€'7-08'c  SE0-510  0S'1-0C'L  0£0°0 000 050-070  0v'0-0L'0 050070 AdN 9LON S¥ aaNd 19 009 SS96L/1¥96l LOWDINSKX 9LT1L
- - - - - - - 0€'1-00  0£0°0 000 O¥'L-0L'L  SE0-SL0  $T0-8L0 SHOC ~ QW0 TWDIdS ¥ -~ 00L W 1876l SDUWLE ot
- - - - - - - - 5600 SE00  080-090 0¥0-5L0  050-0%'0 ) 87X HIM/ YYLXIHOL P01 3VS LLEHN 6. €80 6L MS¥) 0ELL'L

(D8 L0 L M AL I L oW LD SS [ dS LU L s L) ] NG HONGY P ISIYL WIOYaPPN)daMeg NSY  NIQLQYTIS | INM

s|23)s pjnow d1se|d / wioy if»npoad oQq / w105 nqolfA eN

- - - - C€0-570  09'¢-06T  0£0-050 06'0-090  0£0°0 0¢00  0v'0-0C0 050-0€0 ¢€0-+C0 WAl S96L  OLAOWAINST ovLTL
- - - - 070-51'0 09'-0€'L  0¥'0-0C0 06'0-090  0£0°0 0€00  0v'0-070 050-0€0 0£0-CC0 SAOWDIN9C 9UTL
- - - - §1'0-500  08'1-05'L  SS0-SE0  0T'L-080 0500 0€00  $60-59°0 0v'0-0L'0 090-050 INM~ SO-Z0QONSS L YdLX3IWal 91~ PLAvAIY 005 M €996L LNOWDINSS yLLTL
- - - - 0£/0-070 - 0€'€-0LT 0TS0L%  S€00 600 09'0-0€0 050-0€0  070-5€0 €9ND8EL N1 €0EM E-GAOWDBEX L9ETL
- - - - 05'0-570 - 0r'1-0L'L  05'5-08%  0£00 0¢00  050-0€0 07'1-060 T¥0-9€0 556l L-G AOWDLEX NSIEveT’L
- - - - 05'0-52°0 - 0v'1-0L'L  05'5-08%  0£00 0€00  050-0€0  07'1-060 Tv'0-9€0 DM SAIBEZ  S43HIL/OHIL LK dwaidng sepi 00€ M 5561 L-GAOWD3EX ETL

LD 8 [ 0 | M [ A [ IN | ON | D [ s> | d> | UW | IS [ ) | Nd__ HONdV____IPlod ___ISIvl wioydppl _ duog NS NIOQYIIS| INM

S|931s }40M J0H / 0dk106 eu Djqoaqo oQ / ejda) ez dead oad

50 2000 - - 10 0£0 080 ge'l 000 0100 060 090 LE0 WECL/tETL ¥ x0j00)
87’0 2000 - - (40 0£0 0r'0 07'L 000 0100 060 090 (940 SELTL/TULLECL €€ X0j00]
7o 0¢'L 6l 5100 700 L L 360 oLl 8LAODO06X (414 )

- - - - €0-57°0 - 0€'-00L 05500 €00 6€00  050-0€0 07’100 $9'0-090 WZvYy 695 61 1-GAONDEX VETL
- - - - 05'1-0¢'L - 05'1-0€'L 08,06 5000 0000 SK0-S€0  060-0£0 050-570 L'L'8 AOWD8YX 09€T’L
- - - - 51'0-500 - §€0-000 06'1-09'L  0£0'0 0€00  S¥0-0€0  SE0-5L'0  060-€80 LAOWD98 et
- - - - - 0E7-08'€  SE0-5L'0 05'1-0CL 0500 0¢00  050-0C0 0v'0-0L'0 050070 AdN 9LOIN S¥ aand 19 0094  SS9/L¥96l ILOWDINSX 9LTL
- - - - 0€0-010 - 071060 05'5-08%  S€00 GE00  0£0-0v0 0¥0-00 SO'L-060 ADN SAAX00LZ AL} 4} lobry S0EN LLG6L L-SAOWDOOLX €9€TL
- - - - 00'1-0£0 - 00'-0£0 00°€L-00'LL 0500 0€00  090-00 090-0L'0 09'l-St'L NLION - CLADD09LZ A00¢ a L{134aAS OLL )Y €56l CLAOWDESLX 6LET’L
- - - - - - - 00°€L-00°LL 000 000 090-0C0 090-0L0 0T'T-06'L LLON 130027 €00¢ €0 00L X 9er 6l anoLex 0807°L
- - - 08'0-090 - - - 00°€L-00°LL 000 0¢00  090-0€0 0v'0-0L'0 0£7-007 LLON~ 10=¢LMIOLeZ (Qe00c €1~/90 € IOYIINS L0LY L7 6l CLMDOLEX 9EVT'L
- - - 0£0-050  SL'0-500 - - 0£0-050  S€0°0 5600 07'1-00'L  SE0-5L0  S0'L-060 AMIAN SAOMI 06 ATEVLS L0 auly 09% % pleel PADUNOOL oLsT’L
- - - - $1'0-500 - - 050-00  0£00 000 OL'z-06'L  0v'0-0L0  5610-580 NAN 8O 06 dS T18vLS ) 0zLY) eLe6l 8ADUNO6 wst'L
- - - - - - - 0€'1-000  0£0°0 000 O¥'L-0L'L  SE0-SL0  $70-8L0 OHOC ~ QWO0C  TVDIdS ¥ d~ 00L W 1876l SDUWLL ot
- - - - - - - 0L1-080  S€0°0 500 0€'1-001 0> 610410 9HOL SIN9L a  SLS/ozls 450L¥ 3 0ceyl SOUASL LELL'L
- - - - - - 0€0-5L'0  0T'L-060  S€00 600 060-090 ¥0>  S¥0-8€0 WH 07 [A0l44 SW) el / Ovly 0zEN LSl PONDTy sl
- - - - - - - - 00 G600 080-090 0¥0-5L'0 om;o-oto Sv) 87 IX HIM/ Y4LX3 HOL S0l u<m LLgHN 6 ) 8061 MSy) 0ELL'L
- - - - - - - - €00 500 091> 50> > YO8l 9¢3 €S LU (€9TrSSES) €TSS 0£50°L

HHHHHH%HIIHHI!E!@!EEI@!EE

519915 )40M P|OD / OUWIZ BU (0.0 0( / eudpn)s ez 1dead oid




/yhodyipou
varu

Vyhody pouziti opracovanych
polotovarti:

rlst produktivity

rlst efektivity vyroby

zkrdceni vyrobnich ¢asd

zkraceni dodacich termind

zvyseni pruznosti vyroby

- odstranéni oduhli¢ené vrstvy
optimalni pfidavky na kalenf

snizeni skladovych zasob materialu
nakup na zakézku-potfebné mnozstvi
eliminace pffpravnych operaci

« vylouceni hrubovani materialu

« Uspora poctu zameéstnancl

Uspora strojnich kapacit

snizeni amortizace strojniho vybaveni
Uspora administrativy

vysoka rychlost dodavek

« expedice do 24 hodin pfimo ze skladu

T

Zalety uzycia obrobionych
potproduktow:

zwiekszenie produktywnosci produkdji
wzrost efektywnosci produkgii
skrocenie termindw produkdi
skrocenie termindw dostaw
zwiekszenie elastycznosci produkgji

+ naddatki do obrobki cieplnej
+ optymalne naddatki do hartowania

redukcja zapaséw magazynowych
zakup tylko wymaganj ilosci materiatu
eliminacja czynnosci przygotowawczych
wyfaczenie obrobki zgrubnej

« 0szczednosci na kadrach
» 05zczednos¢ na maszynach

zmniejszenie amortyzacji maszyn
o0szczednos¢ na administradji

szybkie dostawy

w ciagu 24 godzin wysytamy z magazynu

PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

The advantages of using machined

semi-products:

« productivity growth

- increase production efficiency

« shortening production times

« shorten delivery times

«increase manufacturing flexibility

- removal of decarburized layer

- optimum benefit for heat treatment

- reduce inventory material

« purchase of custom-required quantity
« elimination of preparatory operations
- exclusion of material removal

+ saving headcount

« saving machine capacities

- a reduction in amortization of machinery

« saving administration
« high speed deliveries
- expedition within 24 hours from stock

>
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

W.Nr. 1.2842 90MnCrV8

B 5N 19313

Vlastnosti:

NejpouZivanéjsi univerzalni nastrojova ocel
pro praci za studena vhodna na fezné a li-
sovaci nastroje. Vyznacuje se rozmérovou
stalostf pfi tepelném zpracovani a dobrou
prokalitelnostf v oleji. Dobréd kombinace vy-
soké povrchové tvrdosti a houZevnatosti
po kaleni a popousténi. Je odolna v{ici opo-
tfebeni s dobrou fezivosti. Dobfe se tvari
za tepla a je dobrfe obrobitelnd v Zfhaném
stavu. Ocel je vhodnd pro vyrobu néstrojd
s vysokou trvanlivosti a nizkymi provoznimi
naklady. Ocel je vhodna i pro le3téni.

PouZiti:

Nastroje pro stffhani za studena, tj. vSechny
druhy néstrojd pro stfihani na lisech a dé-
rovani materialll mensich tloustek zejména
tvarové sloZité stfiznice a stfizniky, vyZadujicf
velmi dobrou stélost rozmérl pfi tepelném
zpracovani. Noze nlzek pro stfihani mate-
riald mensich tloustek, talifové a kotoucové
noze na fezani papiru apod. Nastroje pro
tvarenf za studena, tj. ohranovaci a ohybacf
nastroje, lisovaci nastroje, zakruzovani, taze-
nf a razeni material(l malych tloustek. Desky
pro stavbu jednoucelovych strojd. Méridla,
Sablony, kalibry, pravitka.

Malé formy pro tvareni plastickych hmot
a pryze, méné namahané formy pro tvarenf
praskovych hmot, porcelanu a keramickych
materidld. Vodici pravitka, vodici a kluzné lis-
ty, kluzna veden.

Tepelné zpracovani:

Zihanf ke snizenf pnutf 650 - 680°C
Zihani na mékko 680-720°C
Kalici teplota 780 -800°C
Kalici médium olej, solna lazen
Teplota popousténf 180 - 200°C
Tvrdost po zakalenf 62 HRC

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost

Zihdno na mékko
Barevné oznacenf

max. 770 N/mm?
max. 229 HB

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,85-0,95
Si (kremik) 0,10-0,40
Mn (mangan) 1,90-2,10
Cr (chrom) 0,20-0,50
vV (vanad) 0,05-0,15
P (fosfor) max. 0,030
S (sfra) max. 0,030

mmm PN NMV

Wiasciwosci:

Najczesciej stosowana stal narzedziowa do
pracy na zimno, nadajaca sie do narzedz do
ciecia i ttocznikéw. Dobra stabilno$¢ wymiarowa
podczas obrébki cieplnej i dobra hartownos¢
w oleju. Korzystna kombinacja wysokiej twar-
dosci powierzchni i odpornosci na obcigzenia
dynamiczne po hartowaniu i odpuszczaniu. Od-
porna na zuzycie z dobra skrawalnoscia. tatwe
odksztatcanie na goraco, w stanie wyzarzonym
jest dobrze skrawalna. Stal ta nadaje sie do pro-
dukcji narzedzi o duzej wytrzymatosci oraz niski-
mi kosztami eksploatacyjnymi. Stal takze nadaje
sie do polerowania.

Zastosowanie:

Narzedzia do ciecia na zimno, tj. wszystkie ro-
dzaje narzedzi do ciecia na prasach wykrawa-
nia materiatéw mniejszych grubosci, zwlaszcza
matryce tnace i stemple tnace o skomplikowa-
nych ksztattach, wymagajace bardzo dobrej sta-
bilnosci wymiarowe] podczas obrébki cieplne].
Ostrza nozyc do ciecia materiatéw mniejszych
grubosci, noze talerzowe i krazkowe do ciecia
papieruitp. Narzedzia do obrébki plastycznejna
zimno tj. narzedzia do krawedziéwek i wygina-
rek, narzedzia do ttoczenia, zwojowania , wycig-
gania i wytlaczania z materiatéw o matej grubo-
$ci. Plyty do budowy maszyn jednofunkcyjnych.
Narzedzia pomiarowe , szablony, kalibry, linijki.

Mate formy do obrébki plastycznej tworzyw
sztucznych i gumy, mniej obcigzane formy do
ksztattowania materiatéw proszkowych, por-
celany oraz materiatow ceramicznych. Listwy
prowadzace i $lizgowe, prowadnice $lizgowe.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace 650 - 680°C
Wyzarzanie na miekko 680 - 720°C
Temperatura hartowania 780 -800°C
Czynnik do hartowania  olej, faznia solna
Temperatura odpuszczania 180 - 200°C
Twardo$¢ po zahartowaniu 62 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 770 N/mm?
Twardos¢ max. 229 HB
Wyzarzanie zmiekczajgce

I

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,85-0,95
Si (krzem) 0,10-0,40
Mn  (mangan) 1,90-2,10
Cr (chrom) 0,20-0,50
V. (wanad) 0,05-0,15
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

== Alsi02

Properties:

The most widely used universal tool steel
for cold working apt for cutting and press-
ing tools. It features the dimensional stability
during heat treatment and good hardenabil-
ity in oil. Good combination of high surface
hardness and toughness after quenching
and tempering treatment. It is wear resist-
ant, with the good cutting property. Very
good hot formability and good machinability
in the annealed condition. The steel is suit-
able for making of tools with good durability
and low operation costs.The steel is suitable
also for polishing.

Application:

Tools for cold cutting, i.e. all sorts of tools for
cutting on press and punching of materials
with smaller thicknesses, particularly com-
plicated in shape punching dies and cutting
punches, requiring very good dimensional
stability during heat treatment. Shear blades
for cutting of materials of smaller thickness-
es, disc and circular cutting tools for paper
cutting etc. Tools for cold forming, i.e. tools
for bending, rolling, drawing and stamping of
materials of small of thicknesses. ‘

A

Small moulds for forming of plastic materials
and rubber, less stressed moulds for form-
ing of powder masses, pottery and ceramic
materials. Measuring instruments, calibres,
guide fences, guide skirt boards, skids, slide
ways, Plates for single-purpose machines
construction.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650 - 680°C
Soft annealing 680 - 720°C
Hardening 780 -800°C
Quenching Oil, Salt bath
Tempering 180 - 200°C
Hardness after quenching 62 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 770 N/mm?
Hardness max. 229 HB
Soft annealed

Color symbol [ ]

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,85-0,95
Si (silicium) 0,10-0,40
Mn (manganese) 1,90-2,10
Cr (chromium) 0,20-0,50
vV (vanadium) 0,05-0,15
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030

6 D Www.preciz.cz E



W.Nr. 1.2842

500 mm
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(SN 19313
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Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

-
o

PRECIZ® brousend ocel « PRECIZ® stal szlifowana ¢ PRECIZ® flat steel (DIN 59 350)
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Sila/ Grubo$¢/ Thickness
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250
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300

Sitka « Szeroko$¢ « Width

Tolerance:

(AN BN AN B RN AN AN BN BN NN BN BN AN AN BN BN AN BN BN BN AES

(AN BN AN BN RN AN AN BN BN NN BN BN AN AN BN BN AN BN BN BN ANV

( BN BN AN NN BN BN AN BN BN NN AN BN BN NN BN BN AN AN BN BN AES

Sila +0,05/-0 mm, Sitka +0,2/-0 mm, Délka +5mm

1000 mm

mm

(A BN AN BN RN AN AN BN BN NN BN BN AN BN BN BN NN BN BN BN NE-

Tolerancje:
Grubos$¢ +0,05/

-
o

[ BN BN AN NN BN N NN BN BN NN NN BN BN NN BN BN AN BN BN BN AN

-0mm, Szeroko$¢ +0,2/-0 mm, Dtugos¢ +5mm

15

PRECIZ® brousend ocel « PRECIZ® stal szlifowana ¢ PRECIZ® flat steel (DIN 59 350)

20

25

Tolerances:

Thickness +0,05/-0 mm, Width +0,2/-0mm, Lenght +5mm

30

40

50

10

12

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

100

120

125
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160

180

200

[ AN AN AN AN BN BN NN BN BN AN NN BN AN AN BN AN BN BN BN BN

250

[ AN AN AN AN BN BN NN BN RN AN NN BN AN AN BN AN NN BN BN NN

( AN BN BN NN BN B NN AN BN BN NN NN BN BN AN NN NN BN AN NN BNV

Sitka * Szeroko$¢ « Width

300

(BN RN AN NN BN AN AN BN AN AN BN BN AN BN BN NN NN BN AN BN MRS

(AN BN AN AN BN AN AN BN AN AN BN BN AN BN BN NN NN BN BN BN MRV

( AN BN BN NN BN B NN BN BN BN NN NN BN BN AN NN BN BN BN NN BN

1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

1.1730

Tolerances:
Thickness +0,05/-0 mm, Width +0,2/-0mm, Lenght +35mm

Tolerance:
Sila +0,05/-0 mm, Sitka +0,2/-0 mm, Délka +35 mm

Tolerancje:
Grubo$¢ +0,05/-0 mm, Szeroko$¢ +0,2/-0 mm, Dtugo$¢ +35 mm

500 / 1000 mm PRECIZ® brousend ocel  PRECIZ® stal szlifowana * PRECIZ® flat steel (DIN 59 350)

Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm

1.0570

mm 4 5

6

8

10

12

15

16

30

40

500 [ [ ]

Délka * Length

1000 [ ] [ J

Tolerance:
Prérez +0,05/-0mm

H]
H
=
S
s
~

Tolerancje:
Przekréj +0,05/-0 mm

Tolerances:

Cross-section +0,05/-0mm

Toolox®
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Zakazkova
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(SN 19 313 Moznost dodat zakézkové rozméry
D W. N r. 1 .2842 90MnCrv8 ! Special dimension available

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila / Grubo$¢ / Thickness
mm | 24 | 34 | 44 | 54 | 64 | 84 | 104 | 124 | 154 | 164 | 204 | 254 | 30,4 | 324 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 80,4 | 100,4
04| © ° ° ° ° o
14| © ° ° ° ° ° °
154 @ (] o ° ° ° o °
204| © ° ° ° ° ° ° ° ° °
254 © (] ° ° ° ° o ° ° ° °
304 © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
324 © ° ° ° ° ° o ° ° o ° [ °
354 © o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
404| © ° ° ° ° ° o ° ° o ° ° ° °
504 | ® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
604| © ° ° ° ° ° o ° ° o ° ° ° ° ° °
634 © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
704 | © ° ° [ ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° o °
804 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1004 | © (] (] [ ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° o
1204 | ®© ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1254 | © (] o ° (] ° o ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° o o
1504 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1604 | © ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o
1754 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
§ 1804 | © ° [ ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o °
g 2004 | © ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
§ 2504 | ® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
§ 3004 | © ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° ° ° ° o
Tolerance: ; Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,25/-0mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20mm Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +20 mm Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm
500 /1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Rozméry ¢tyrhran(i v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm

mm | 84 | 104 | 124 | 154 | 16,4 | 184 | 204 | 254 | 304 | 324 | 40,4 | 504 | 60,4 | 63,4 | 80,4 | 1004

500 @ [ ] ([ ] ([ ] ([ ] (] ([ ] ([ ] (] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] (]

1030 | @ (] [ ] [ ] [ ] (] [ ] [ ] (] [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] (]

Délka * Length

Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Prafez +0,25/-0mm Przekréj +0,25/-0 mm Cross-section +0,25/-0mm




W.Nr. 1.2842

(SN 19313

Moznost dodat zakazkové rozméry

90MnCrv8 e Special dimension available
1030 mm PRECIZ® brouSend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila/ Grubo$¢/ Thickness
mm | 24 | 34 | 44 | 54 | 64 | 84 | 104 | 124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 254 | 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 80,4 | 100,4
04| © ° ° ° ° °
14| @ ° ° ° ° ° °
154 @ ° ° ° ° ° ° °
204 | © ° ° ° ° ° ° ° ° °
254 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
304 © ° ° ° ° ° ° ° o ° ° °
324| © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
354 © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
404 © [ ° ° ° [ ° ° ° [ ° ° ° [
504 | ® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
604 | ® [ ° ° ° [ ° ° ° [ ° ° ° [ ° °
634 © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
704 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
80,4 © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1004 | © ° ° o ° ° ° ° o ° ° ° o ° ° ° ° ° °
1204 | ®© ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1254 | © ° o o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1504 | ©® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1604 | ® ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1754 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
§ 1804 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
g 2004 | ®© ° ° o ° ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
E 2504 | @ ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
§ 3004 | @ ° ° o ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° °
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0 mm, Sifka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugo$¢ +/-20 mm

PRECIZ® desky s pridavkem 500x500 mm / 500x1030 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

_ mm 82 | 104 | 124 | 154 | 20,4 | 254 | 30,4 | 40,4
5 soxs00 | ® | @ | @ | @ | @ | @ | @ @
£ 500x1030 | ® ° ° ° ° ° ° °
[s]

H]
H
=
S
s
O

Tolerance (obvod pily):

Sila+0,25/-0mm, sw?ka +20 mm, Délka (500 mm) +20mm
Sila+0,25/-0 mm, Sitka +20 mm, Délka (1030 mm) +/-20 mm

Tolerancje (obwdd pilarki):
Grubos¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +20 mm, Dhugos¢ (500 mm) +20mm
Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +20 mm, Dhugos¢ (1030 mm) +/-20mm

Tolerances (outer edges sawn):
Thickness +0,25/-0 mm, Width +20 mm, Délka (500 mm) +20 mm
Thickness +0,25/-0 mm, Width +20 mm, Délka (1030 mm) +/-20 mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B €SN 19 437

Vlastnosti:
Vysoce legovana chromova ledeburi-
ticka ocel s vysokym obsahem uhliku
a chromu vyznacCujici se vysokou odol-
nostf proti otéru. Vysoka rozmérova sta-
lost po zakaleni, je kalitelna i na vzdu-
chu, zvySend prokalitelnost proti oceli
W.Nr. 1.2080. Vysoka odolnost fezné hrany.
Vysoka pevnost v tlaku. Ocel vhodna pro
praci za studena.

Vhodna k nitridaci.

Pouziti:

Ocel pro praci za studena, vysoce odolna
vUci otéru, je vhodnéa na razniky a matrice
pro vykonné a tvarové narocné postupove
a sdruZené stfizné nastroje. Zejména pro
stfthani transformétorovych plechd a dy-
namoplechl nad 2 mm tloustky.

Déle je vhodnd na noZe pro stfihanf papi-
ru, plastickych hmot (s vysokym obsahem
skla), oceli do sily 4 mm. Je vhodna na n&-
stroje pro hluboké taZenf a protlacovani,
naradf pro vélcovani zavit(, lisovaci naradi
pro keramicky prdmysl, vysoce namahané
naradi na opracovani dfeva, méridla, formy
na plasty.

Tepelné zpracovani:

Zihani ke snizeni pnuti 650 - 700°C
Zihani na mékko 800 - 840°C
Kalicf teplota 950 - 980°C
Kalici médium olej, vzduch, sol. lazen
Teplota popousténf 170 -190°C
Tvrdost po zakalenf 63 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 860 N/mm?
Tvrdost max. 255 HB

Zihdno na mékko
Barevné oznacenf

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 2,00-2,30
Si (kremik) 0,10-0,40
Mn (mangan) 0,30-0,60
Cr  (chrom) 11,00-13,00
W (wolfram) 0,60-0,80
P (fosfor) max. 0,030
S (sfra) max. 0,030

W.Nr. 1.2436 x:0cwn

mmm PN-~NC11

Wiasciwosci:
Wysokostopowa ledeburytowa stal chro-
mowa o wysokiej zawartosci wegla i chro-
mu odznaczajaca sie wysoka odpornoscia
na Scieranie. Duza stabilno$¢ wymiarowa
po hartowaniu, mozliwe jest ja hartowac
na powietrzu, zwiekszona hartowno$¢ w
poréwnaniu do stali W.Nr. 1.2080. Duza
wytrzymato$¢ krawedzi tnacej. Wysoka
wytrzymato$¢ na nacisk. Stal nadajaca sie
do pracy na zimno.

Nadaje sie do azotowania.

Zastosowanie:

Stal do pracy na zimno, bardzo odporna
na Scieranie, nadajaca sie do stempli i ma-
tryc dla wydajnych i skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu wielotaktowych i kom-
binowanych narzedzi do ciecia. Szczegdlnie
do ciecia i blach transformatorowych blach
pradnicowych o grubosci przekraczajacej
2mm.

Ponadto nadaje sie do nozy do ciecia pa-
pieru, tworzyw sztucznych (o duzej zawar-
tosci szkta), stali do grubosci 4 mm. Takze
jest stosowana w produkcji narzedzi do
ciggnigcia gtebokiego i wyttaczania, narze-
dzi do walcowania gwintéw, narzedzi do
pras w przemys$le ceramicznym, mocno
obcigzanych narzedzi do obrébki drewna,
narzedzi pomiarowych, form do tworzyw
sztucznych.

Obrdébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace 650 - 700°C
Wyzarzanie na miekko 800 - 840°C
Temperatura hartowania 950 - 980°C

Czynnik do hartowania olej, powietrze, aznia solna
Temperatura odpuszczania 170 -190°C
Twardos¢ po zahartowaniu 63 HRC

Stan w momencie dostawy:

Wytrzymatosc¢ max. 860 N/mm?
Twardos¢ max. 255 HB
Wyzarzanie zmiekczajace

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 2,00-2,30
Si (krzem) 0,10-0,40
Mn (mangan) 0,30-0,60
Cr  (chrom) 11,00-13,00
W (wolfram) 0,60-0,80
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

] L]
L= S

AISID 6

Properties:

High alloyed chromium ledeburite steel
with high carbon and chromium content,
featuring high wear resistance. High di-
mensional stability after hardening, it can
be hardened also in air, higher hardenabil-
ity in comparison with steel W.Nr. 1.2080.
High cutting edge resistance. High com-
pression strength. The steel for cold work-
ing.

Suitable for nitration.

Application:

The steel for cold working, with high wear
resistance, it is suitable for plungers and
dies for high effective and shape demand-
ing follow and combined cutting tools. Par-
ticularly for cutting of transformer sheets
and electrical steel sheets above 2mm of
thickness.

Further, it is suitable for cutters for cut-
ting of paper, plastic materials (with high
glass content), steels up to thickness
4mm. It is suitable for tools for deep
drawing and extrusion processing, tools
for thread rolling, pressing tools for ce-
ramics industry, high stressed tools
for wood processing, measuring instru-
ments, moulds for plastic materials pro-
cessing.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650 - 700°C
Soft annealing 800 - 840°C
Hardening 950 - 980°C
Quenching Oll, Air, Salt bath
Tempering 170 - 190°C
Hardness after quenching 63 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 860 N/mm?
Hardness max. 255 HB
Soft annealed

Color symbol D

Chemical Analysis:

C  (carbon) 2,00-2,30
Si (silicium) 0,10-0,40
Mn (manganese) 0,30-0,60
Cr  (chromium) 11,00-13,00
W (wolfram) 0,60-0,80
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030

10 D Www.preciz.cz E




Sitka « Szeroko$¢ « Width

Délka * Length

(SN 19 437 Moznost dodat zakazkové rozméry
W Nr 1 2436 X210Crw12 ! Special dimension available

__— = W § —

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance (DIN 59 350)

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

mm 2,2 32 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
10,3 ([ ] [ ] [ ] [ [ ) [ )
15,3 ® [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [
20,3 ([ ] [ ([ ] ([ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [
25,3 (] [ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ [ [ J
30,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ [
40,3 ® [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ J [ [ ]
50,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ [ [ ([ ] [ ]
60,3 [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
80,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]
100,3 [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ ]
125,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]
150,3 (] [ ] [ ] [ [ ([ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ([ ] [ ] [ ]
200,3 [ J ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ]
250,3 (] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ [ ([ ] [ ] [ ]
300,3 [ J ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) ([ ] [ ] [ ]
Tolerance: . Tolerancje: Tolerances:
Sila+0,20/-0mm, Sitka +0,2/-0mm, Délka +5 mm Grubos¢ +0,20/-0 mm, Szerokos¢ +0,2/-0 mm, Dtugosé +5mm Thickness +0,20/-0 mm, Width +0,2/-0mm, Lenght +5mm
500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance (DIN 59 350)
Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
mm | 8.2 | 10,4 | 12,4 | 15,4 | 20,4 25,4 30,4 | 40,4 | 50,4 | | | | |
= B B B B B B B A B B
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Priifez +0,20/-0mm Przekroj +0,20/-0 mm Cross-section +0,20/-0 mm

WWW.preciz.cz 11
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[
Nakupuijte online: ON LINE SHOP to: [ ~ Order online:
+ expedice do 24 hodin | wysytka do 24 godzin u + expedition within 24 hours
+ cenové zvyhodnéni * rabat 5% przy zakupu + 5% discount when

pro on-line obchod 5% na on-line shopu ordering online
skladem vice jak 6500 polozek + w ofercie ponad 6500 pozycji « more then 6500 items on stock

(1] shop.preciz.cz

AN www.preciz.cz
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Sitka  Szeroko$¢ « Width

Délka + Length

W.Nr. 1.2436 S22

Moznost dodat zakazkové rozméry
- e Special dimension available

1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila / Grubos¢ / Thickness
mm 2,4 3.4 4,4 54 6,4 8,4 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 324 40,4 50,4
10,4 [ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ]
15,4 [ ] [ J [ ] [ [ ] [ [ [ ]
20,4 [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ([ ] [ ]
25,4 [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ [ [ ] [ [ [ ]
30,4 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ([ ] [ [ ([ ] [ ]
32,4 [ ] [ J [ ] [ ] ® [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ]
40,4 ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ [ ([ ] [ [ [ ] [ ] [
50,4 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ J [ [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
60,4 ([ ] ([ ] [ J [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ [
63,4 [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [
80,4 [ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [
100,4 [ ] [ J [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ ([ ] [ [
125,4 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [
150,4 [ ] [ J [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ] [
160,4 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [
175,4 [ ] (] [ [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ] [
200,4 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] (] [ ([ ] [ ] [
250,4 [ ] [ J [ ] [ ] (] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ [ [ ] [ ] [
300,4 ([ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] ([ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ ([ ] [ [
315,4 [ ] [ J [ ] [ ] ® [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ [
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm Grubos¢ +0,25/-0mm, Szeroko$¢ +0,4/-0 mm, Dtugosc¢ +/-20 mm Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm
1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry ¢tyfhrant v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
mm | 8,4 | 10,4 | 12,4 | 15,4 16,4 | 20,4 | 25,4 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | | | |
00| o | o | o | o | o | @ o | o | o | o | o | | |
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Prlfez +0,25/-0mm Przekroj +0,25/-0mm Cross-section +0,25/-0mm

WWW.preciz.cz
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B 5N 19573

Vlastnosti:
Vysoce legovana Cr - Mo - V ocel s vyso-
kou otéruvzdornosti a odolnosti proti
opotfebenf ve spojeni s dobrou houZev-
natosti. Ma vybornou prokalitelnost, roz-
mérovou stalost pfi kalenf a odolnost v{ci
popousténi. Kalitelnd na vzduchu a vhodna
pro kalenf ve vakuu. Ocel se obtiZzné brousf,
tvarf za tepla a ma i snfzenou obrobitelnost
v Zfhaném stavu. Ocel je vhodna k nitridaci
- kvalitngji nahrazuje dfive pouZivanou ocel
CSN 19 436 (W.Nr. 1.2080).

PouZiti:

Nastroje pro praci za studena, tj. vSechny
druhy néstrojd s velkou Zivotnosti pro stfi-
hani na lisech a dérovani materidld mensich
tloustek a materidll vysoké pevnosti, noze
pro tabulové nGizky na plech a pasovou ocel
do tl. materidlu cca 10 mm, apod. Néstroje
pro tvéarent, jako napf. mensi privlaky a na-
stroje pro tazeni, razeni materiald, nastroje
na protlacovéni a tlaceni. Dale ocel nachazi
uplatnéni pfi vyrobé velmi namahanych
forem a jejich ¢astf pro tvareni plastickych
a praskovych hmot, skla, porceldnu a ke-
ramickych materidl(. Vhodné pouziti pro
veskeré druhy priimyslovych nozd, jako stfi-
haci noZe, drticf noZe, hoblovacf noZe, sekacf
a vysekavaci noZe, Stipaci noZe, mleci noZe.
VyuZivd se velmi dobrého poméru otéru-
vzdornosti a houzevnatosti.

Tepelné zpracovani:

Zihénf ke snizenf pnutf 650 - 700°C
Zih&nf na mékko 800 - 850°C
Kalicf teplota 1000 - 1050°C
Kalici médium olej, vzduch
Teplota popoustént 480 - 580°C
Tvrdost po zakalenf 63 HRC

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost

Zihdno na mékko
Barevné oznaceni

max. 860 N/mm?
max. 255 HB

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 1,45-1,60
Si (kremik) 0,10-0,60
Mn  (mangan) 0,20-0,60
Cr (chrom) 11,00-13,00
Mo (molybden) 0,70-1,00
V  (vanad) 0,70-1,00
P (fosfor) max. 0,030
S (sfra) max. 0,030

W PN~ NC11LV

Wiasciwosci:
Wysokostopowa stal Cr - Mo -V, bardzo od-
porna na $cieranie i na zuzycie w potgcze-
niu z dobrg ciggliwoscia. Posiada doskonala
hartownos¢, stabilnos¢ wymiarowa podczas
hartowania oraz odporno$¢ na odpuszczanie.
Hartowna na powietrzu, nadaje sie do harto-
wania prézniowego. Stal trudno szlifowa¢, od-
ksztatcaC na goraco i po wyzarzaniu obnizona
mozliwos¢ obrébki widrowe]. Stal nadaje sie do
azotowania - pod wzgledem jakosci przewyz-
sza dawniej stosowang stal CSN 19 436 (W.NT.
1.2080).

Zastosowanie:

Narzedzia do pracy na zimno tj. wszystkie ro-
dzaje narzedzi o diugiej zywotnosci do ciecia na
prasach i dziurkowania materiatéw mniejszych
grubosci oraz materiatéw o duzej wytrzymato-
4ci, ostrza do nozy gilotynowych do blachy i ta-
Smy stalowej do grubosci materiatu ok. 10 mm,
itp. Narzedzia do ksztattowania, takie jak: mniej-
sze ciggadia i narzedzia do przeciggania, ttocze-
nia materiatéw, narzedzia do na przettaczania
i ttoczenia. Stal ponadto znajduje zastosowanie
w produkdji bardzo obcigzanych form oraz ich
czesci do ksztattowania tworzyw sztucznych
i materiatéw proszkowych, szkla, porcelany
a materiatéw ceramicznych. Jest odpowiednia
do produkcji wszelkiego rodzaju nozy przemy-
stowych, takich jak: noze do ciecia, noze do kru-
szenia, strugarki, wykrojniki, nozy do roztupy-
wania, nozy do mielenia. Wykorzystywany jest
bardzo dobra proporcja odpornosci na Sciera-
nie i odpornos$¢ na obcigzenia dynamiczne.

Obrébka cieplna:
Wyzarzanie odprezajace 650 - 700°C
Wyzarzanie na miekko 800 - 850°C

1000 - 1050°C
olej, powietrze
480 - 580°C
63 HRC

Temperatura hartowania
Czynnik do hartowania
Temperatura odpuszczania
Twardos$¢ po zahartowaniu

Stan w momencie dostawy:

Wytrzymatosc¢ max. 860 N/mm?
Twardos¢ max. 255 HB
Wyzarzanie zmiekczajace

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 1,45-1,60
Si (krzem) 0,10-0,60
Mn (mangan) 0,20-0,60
Cr (chrom) 11,00-13,00
Mo (molibden) 0,70-1,00
V' (wanad) 0,70-1,00
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

=I= AISID2

Properties:

High alloyed Cr - Mo - V steel with high abra-
sion and wear resistance in combination
with good toughness. It features exquisite
hardenability, dimensional stability during
hardening and tempering resistance. It is
suitable for air and vacuum hardening. The
steel is difficult to grind, to hot work and it
has also lowered machinability in the an-
nealed condition. The steel is suitable for
nitriding - it can substitute for steel W.Nr.
1.2080 in a higher quality.

Application:

Tools for cold working, i.e. all sorts of
tools with a long operating life for cutting
on presses and punching of materials of
smaller thicknesses and materials with high
strength, shear blades for sheets and steel
strips for thicknesses of the cut material up
to ¢. 10mm etc. Tools for forming, as for in-
stance smaller girders and tools for drawing,
stamping of materials. Tools for extrusion
and pressing. Further, the steel finds use in
making of highly stressed moulds and their
parts for forming of plastic and powder
masses, glass, pottery and ceramic materi-
als. Suitable application for all types of in-
dustrial cutters as follows: shearing blades,
shattering tools, blades of a plane, choppers
and punching tools, clippers, grinding tools,
shearing machines for cutting. Where very
good rate of wear resistance and toughness
is utilized.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650 - 700°C
Soft annealing 800 - 850°C
Hardening 1000 - 1050°C
Quenching Oil, Air
Tempering 480 - 580°C
Hardness after quenching 63 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 860 N/mm?
Hardness max. 255 HB
Soft annealed

Color symbol [

Chemical Analysis:

C  (carbon) 1,45-1,60
Si (silicium) 0,10-0,60
Mn (manganese) 0,20-0,60
Cr (chromium) 11,00-13,00
Mo (molybden) 0,70-1,00
vV (vanadium) 0,70-1,00
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030
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>

Sitka « Szeroko$¢ « Width

Délka * Length

Délka * Length

Sitka  Szeroko$¢ + Width

Délka * Length

H]
H
=
S
s

W.N. 1.2379 58,

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance (DIN 59 350)

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

mm 2,2 3,2 4,2 52 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
10,3 ([ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ]
15,3 ® [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [
20,3 ([ ] [ [ [ [ J [ ] [ ] [ J [ J
25,3 (] [ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ [ [ J
30,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] [ ([ ] [ ] [ ] [ [ [
40,3 ® [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ [ J [ [ ]
50,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] [ ([ ] ([ ] [ ] [ [ [ ([ ] [ ] [ ]
60,3 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J
80,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]
100,3 [ ] [ ] [ ] [ [ J [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ ] [ [ J
125,3 (] ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]
150,3 [ ] [ J [ J [ J [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ([ ] [ ] [ ]
200,3 [ J ([ ] ([ ] ([ ] [ ([ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ]
250,3 (] [ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ ] [ [ [ ([ ] [ ] [ ]
300,3 [ J ([ ] ([ ] ([ ] [ ) ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) ([ ] [ ] [ ]
Tolerance: . Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,20/-0 mm, Sitka +0,2/-0 mm, Délka +5mm Grubos¢ +0,20/-0 mm, Szeroko$¢ +0,2/-0 mm, Dtugos¢ +5mm Thickness +0,20/-0 mm, Width +0,2/-0mm, Lenght +5mm
500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance (DIN 59 350)
Rozmeéry ¢tyrhrant v mm « Wymiary kwadratowe v mm + Square bar dimensions in mm
mm | 6,2 8,2 | 10,4 | 12,4 | 15,4 20,4 254 | 30,4 | 40,4 | 50,4 | | | |
wm e e e e e e el el el | | |
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Prifez +0,20/-0mm Przekroj +0,20/-0mm Cross-section +0,20/-0mm
500 mm PRECIZ® brousend ocel s prfdavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem * PRECIZ® flat steel with machining allowance
mm 60,4 63,4 70,4 80,4 90,4 100,4
70,4 ([ ] [
80,4 [ ] [ ] [ ]
20,4 ([ ] [ [ [
100,4 [ ] [ ] [ J [ J [ ]
125,4 ([ ] ([ ] [ [ ([ ] [ ]
150,4 [ ] [ ] [ ] [ J [ [ ]
160,4 ([ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ ]
175,4 [ ] [ ] [ [ ([ ] [ ]
180,4 ([ ] ([ ] ([ ] [ ([ ] [ ]
200,4 [ ] [ ] [ [ ([ ] [ ]
250,4 ([ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ]
300,4 [ ] [ ] [ [ [ ] [ ]
350,4 [ J
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,25/-0 mm, Sifka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szeroko$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +20 mm Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm
500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
mm | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 20,4 100,4 120,4 | 150,4 | | | | | |
o | o [ e [ e | o] e[ e[ o] | b
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Prafez +0,25/-0mm Przekroj +0,25/-0mm Cross-section +0,25/-0 mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



D \lyroba zakazkovych ro

Vyuzijte moZnosti
vyroby zakazkovych
rozmérd

* rozméry a tolerance dle
technologickych moZznosti
* moznost tepelného zpracovani

+ vyroba z bézné dostupnych
oceli

Vice informaci:

obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040

-

Skorzystajcie z naszych
mozliwosci produkcji
wymiaréw nietypowych

* wymiary i tolerancje wg.
mozliwosci technologicznych

* mozliwos¢ obrébki cieplne

* produkcja z powszechnie
dostepnych stali

I Wiecej informacji: I

obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040

-

Zmeru

ol L]
Al

Use our possibility to
produce special
dimensions

* special dimensions
and tolerances

* heat treatment

+ from commercially available
steels

Inquiry to:

obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040
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CSN 19 573 Moznost dodat zakazkové rozméry
W.Nr. 1.237 X153CrMoV12 e Special dimension available
1030 mm PRECIZ® brouSend ocel s pridavkem  PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila/ Grubos¢ / Thickness
mm | 24 | 34 | 44|54 |64 |84 (104|124 (154|164 (204|254 264 304|324 364|404 (464|504 (60,4 634|704 804|904 1004
104/ ® | ®@ (| ®@ | © | @ | O
54| ® | | ® | @ | ® | ® | O® | O
| 204 ® | | @ | ®@ @6 0| 0 0 o
254/ © | @ | @ @  ® 0 0 0 o o
34/ | ® | | @ 6 @ 0  ® 0 o o o
24| @ | @ | @ | @ | @ | @ 0 | @ 0 0 o o °
404/ ® | @ | ®© | @ ®  ® © o o o o o o | o
504 © | ® | ®© | @ | @  ® @ 0 0 o o o | o °
604 ® | @ | @ | @ | ®@ | @ @ @ 0 o o o LI ) ° °
634/ | @ | @ | @ | ®@ | @ 0  © o o o o o | o ° °
74 © | ®© | ®© (@ | ®  ®© © o o o o o o | o ° o | o o
804/ | @ | @ @ | @ @ @  ® 0 0 o o o | o ° o | o o o
4| ® | © | | 6| © | 06 O O o o o o o | o ° o o o | o o
| 1004 © | © | ®©  ©6 6 6| © |  © | 0 0 o o o | o ° o | o o |0 o o
24| ® | @ | ® | ® | ® | ® | ® ©  ©® O O o | o ° o | o 0o |0 0o o o
1504/ ®© | @ | @ | @ @ @ | @ | ® | O 0 O O L I ° o | o o |0 0 o o
156,4 ° ° °
04| ® | ® | ® | ®| ® | ®  © 6 © © © O o | o ° o | o o |0 0 o o
1754| ® | @ | ® | @ | ® | ®  © | ® o | 0 o o L I ) ° o | oo | o 0o o o
1804/ © | ®© | ®© | @6  ®© | © | ®@ |  ® | O 0 O o [ I ° o | o o |0 o o o
196,4 ° ° °
2004 ® | @ | ® | @ | @ | @ | @ | @ 0 @ 0 o L 3 ° o | o o |0 0 o o
246,4 ° ° °
£204/ ® | @ | ® | ®© | ®@  © |  O® | O O O o o o | o0 ° o | o o |0 0 o o
%295,4 ° ° °
§300,4oooooooooooo L 3 ) o | o o |0 |0 o o
3350,4 o | o o |0 o o o | o ° o | o
£ 400,4 o o 0 o 0 |0 oo ° )
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

1030 mm

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +/-20 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20mm

PRECIZ® brouSend ocel s pridavkem  PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Rozméry ¢tyfhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm

mm | 64 | 84 [104]124 154164204254 |304]324| 404|504 604634704804 904 100412041504 | | | |

Délka * Length

1o3o| ° | °

Tolerance:
Prafez +0,25/-0mm

Tolerancje:
Przekroj +0,25/-0mm

Tolerances:
Cross-section +0,25/-0mm

D WWW.preciz.cz
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B €SN 19 461

Vlastnosti:
Ocel pro praci za studena s vysokym ob-
sahem Ni, s vysokou houZevnatosti a pro-
kalitelnosti i pro vétsi prlrezy. Vysoka
vrubové houZevnatost a pevnost v tlaku.
Kalitelna v oleji, ve vakuu i na vzduchu.
Obzvlasté vhodna k lesténi, leptani, de-
zénovani a elektroerozivnimu obrabént.
Vykazuje velmi dobrou odolnost proti
opotiebeni a pomérné dobrou stalost
rozmérd pri tepelném zpracovani.

Ocel ma sniZenou obrobitelnost.

PouZiti:
Ocel je nejvhodnéjsi na vysoce na-
mahané vlozky forem na vstfiko-
vani a lisovanf plastl, masivni fez-
né nastroje pro Vvétsi tloustky, noze
na stfihani vétdich tloustek za studena,
noze na Srot, apod.

Pro nejvice namahané nastroje pro razenf
za studena, protlacovani, lisovaci nastroje
na pribory, ohybaci néstroje, noze ndzek
na sochory.

A il -

Tepelné zpracovani:

Zihéni ke snizenf pnutf 600 - 650°C
Zihani na mékko 610 - 650°C
Kalicf teplota 840 -870°C
Kalict médium olej, vzduch
Teplota popousténi 170-190°C
Tvrdost po zakalenf 56 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 880 N/mm?
Tvrdost max. 260 HB

Zihdno na mékko
Barevné oznacenf

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,40-0,50
Si (kfemik) 0,10-0,40
Mn (mangan) 0,20-0,50
Cr  (chrom) 1,20-1,50
Mo (molybden) 0,15-0,35
Ni (nikl) 3,80-4,30
P (fosfor) max. 0,030
S (sfra) max. 0,030

W.Nr. 1.2767 xisnicimots

mmm PN~ NPV

Wiasciwosci:
Stal do pracy na zimno o wysokiej zawar-
tosci Ni, o duzej odpornosci na obcigzenia
dynamiczne i mozliwosci hartowania oraz
do wiekszych przekrojéw. Wysoka udar-
nos$¢ i odpornosc na Sciskanie. Mozliwe jest
hartowac w oleju, prézniowo i na powietrzu.
Szczegdlnie nadajaca sie do polerowania,
wytrawiania, deseniowania obrébki elek-
troerozyjnej. Odznacza sie bardzo dobrg
odpornoscig na zuzycie oraz dosy¢ dobrg
stabilnoscig wymiarowa podczas obrébki
cieplnej. Stal jest gorzej skrawalna.

Zastosowanie:

Stal jest najdogodniejsza do bardzo ob-
cigzanych wkiadek form do wtryskiwania
i ttoczenia tworzyw sztucznych, duzych na-
rzedzi skrawajgcych do wiekszych grubosci,
nozy do ciecia wiekszych grubosci na zim-
no, nozy do ztomowania, itp.

Do najbardziej obcigzanych narzedzi do tto-
Czenia na zimno, przetfaczania, narzedzi do
wyttaczania sztu¢céw, narzedzi do wygina-
nia, ostrzy nozyc do kesisk.

== AISIGF7

Properties:

The steel for cold working with high Ni con-
tent, high toughness and hardenability,
even for bigger cross-sections. High notch
toughness and compression strength. QOil,
vacuum and air hardenable.

Especially suitable for polishing, etching,
patterning and electroerosion machining.
It features very good wear resistance and
relatively good dimensional stability during
heat treating.

The steel has lower machinability.

Application:

The steel is the most suitable for highly
stressed linings of moulds for injection and
pressing of plastic materials, massive cut-
ting tools for larger thicknesses, shears for
cold cutting of larger thicknesses, scrap
shears, etc.

For the most stressed tools for cold stamp-
ing, extrusion, pressing tools for cutlery,
bending tools, shear blades for cutting of
billets.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajgce 600 - 650°C
Wyzarzanie na miekko 610 - 650°C
Temperatura hartowania 840 - 870°C
Czynnik do hartowania olej, powietrze
Temperatura odpuszczania 170 -190°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 56 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 880 N/mm?
Twardos¢ max. 260 HB
Wyzarzanie zmigkczajgce

.

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,40-0,50
Si (krzem) 0,10-0,40
Mn (mangan) 0,20-0,50
Cr  (chrom) 1,20-1,50
Mo (molibden) 0,15-0,35
Ni  (nikiel) 3,80-4,30
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

Heat treatment:

Stress-relief annealing 600 - 650°C
Soft annealing 610 - 650°C
Hardening 840 -870°C
Quenching Qil, Air
Tempering 170-190°C
Hardness after quenching 56 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 880 N/mm?
Hardness max. 260 HB
Soft annealed

Color symbol e

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,40-0,50
Si (silicium) 0,10-0,40
Mn (manganese) 0,20-0,50
Cr  (chromium) 1,20-1,50
Mo (molybden) 0,15-0,35
Ni (nickel) 3,80-4,30
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030
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Sitka « Szeroko$¢ « Width

Sitka  Szeroko$¢ « Width

Délka * Length

W.Nr. 1.2767

mm

500 mm

>
K

u
B

o
»

%
FS

-
o
»

(SN 19 461
X45NiCrMo16

12,4

15,4

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

80,4

20,4

100,4

10,4

12,4

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

90,4

100,4

125,4

150,4

200,4

250,4

300,4

mm

Tolerance:

Sila +0,25/-0mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

»
>

w
>

o
FS

»
»

-
o
-

12,4

15,4

Tolerancje:

Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugo$¢ +20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

90,4

100,4

10,4

12,4

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

90,4

100,4

125,4

150,4

200,4

250,4

300,4

Tolerance:

Sila+0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0mm, Délka +/-20mm

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

500/ 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry ¢tyrhrand v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
mm | 10,4 | 12,4 | 154 | 164 | 204 | 254 | 304 | 324 | 404 | 504 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 | 100,4
500 [ ([ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ] [ J
1030 [ ] (] [ J [ ] [ ] (] [ ] [ [ ([ ] [ ] [ [ ([ ] [ ] [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Priifez +0,25/-0mm

Przekroj +0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0 mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B SN 19571

Vlastnosti:
Ocel legovana Cr - Mo - V s vysokou roz-
mérovou stalosti pfitepelném zpracovani.
Vyznacuje sevysokou houZevnatostf,odol-

a kalitelnosti. Ocel je kalitelnd na vzduchu
s dobrou prokalitelnosti. Svymi vlast-
nostmi zaujiméa pozici mezi W.Nr. 1.2842
a W.Nr. 1.2379. Ocel je vhodna k nitridaci.

PouZziti:
Ocel se diky své houzevnatosti a oté-

ruvzdornosti  vyuziva  na  stfihac
nastroje  (matrice, razniky), nastro-
je pro lisovaci techniku, nastroje

pro valcovani zavitd, tvafeci nastroje
za studena (ohybani, protlacovani, tazen),
ostiihovaci noze ndzek, tvareci valce, ka-
libry, méfici pfistroje a formy pro lisovani
plastd.

Tepelné zpracovani:

Zihanf ke snizeni pnutf 650 - 680°C
Zihani na mékko 800 - 840°C
Kalicf teplota 950 -980°C
Kalfci medium olej, vzduch
Teplota popoustént 170 - 190°C
Tvrdost po zakalenf 62 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 815 N/mm?
Tvrdost max. 241 HB

Zfhdno na mékko
Barevné oznacenf

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,90-1,05
Si (kremik) 0,20-0,40
Mn (mangan) 0,40-0,70
Cr  (chrom) 4,80-5,50
Mo (molybden) 0,90-1,20
V' (vanad) 0,10-0,30
P (fosfor) max. 0,035
S (sfra) max. 0,035

W.Nr. 1.2363 xiocrmors-

nostf proti otéru, dobrou obrobitelnostf

wmmm PN~ NCLV

Wiasciwosci:
Stal stopowa Cr - Mo - V o duzej stabilnosci
wymiaréw przy obrdbce cieplnej. Odznacza
sie duzg odpornos$cia na obciagZenia dyna-
miczne, odpornoscig na Scieranie, dobra
skrawalnoscig i hartowaniem. Stal hartuje
sie na powietrzu z barzdo dobrymi wyni-
kami. Dzieki swoim wiasciwos$ciom zajmuje
pozycje miedzy W.Nr. 1.2842 i W.Nr. 1.2379.
Nadaje sie do azotowania.

Zastosowanie:

Stal dzieki swej odpornosci na obcigzenia
dynamiczne i wytrzymatosci na $cieranie
jest wykorzystywana do produkdji narzedzi
tnacych (matryce, wykrojniki), narzedzi do
pras, do walcowania gwintéw, narzedzi do
ksztattowania na zimno (giecie, wyciskanie,
ttoczenie), noze do nozyc, walce formujace,
sprawdziany, przyrzgdy pomiarowe i formy
do ttoczenia tworzyw sztucznych.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace 650 - 680°C
Wyzarzanie na miekko 800 - 840°C
Temperatura hartowania 950 - 980°C
Czynnik do hartowania olej, powietrze
Temperatura odpuszczania 170 -190°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 62 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 815 N/mm?
Twardos¢ max. 241 HB
Wyzarzanie zmiekczajace

[

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,90-1,05
Si (krzem) 0,20-0,40

Mn (mangan) 0,40-0,70
Cr  (chrom) 4,80-5,50
Mo (molibden) 0,90-1,20
vV (wanad) 0,10-0,30
P (fosfor) max. 0,035
S (siarka) max. 0,035

== AISIA2

Properties:
Cr - Mo -V alloyed steel with high dimen-
sional stability during heat treatment. It
features high toughness, wear resistance,
good machinability and hardenability. The
steel is air hardenable, with good hardena-
bility. Due to its properties it takes position
between W.Nr. 1.2842 and W.Nr. 1.2379.
The steel is suitable for nitration.

Application:

Thanks to its toughness and abrasive wear
resistance, the steel is used for cutting
tools (dies, stamping tools), tools for press-
ing machinery, tools for thread rolling, tools
for cold processing (bending, extruding,
drawing), trimming shear blades, forming
rolls, calibers, measuring instruments and
moulds for plastic materials pressing.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650-680°C |
Soft annealing 800 - 840°C h
Hardening 950 - 980°C
Quenching QOil, Air
Tempering 170-190°C
Hardness after quenching 62 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 815 N/mm?
Hardness max. 241 HB
Soft annealed

Color symbol |

Chemical Analysis:

C (carbon) 0,90-1,05
Sl (silicium) 0,20-0,40

n (manganese) 0,40-0,70
Cr (chromium) 4,80-5,50
Mo (molybden) 0,90-1,20
V  (vanadium) 0,10-0,30
P (phosphorus) max. 0,035
S (sulfur) max. 0,035

20 D Www.preciz.cz S



Sitka « Szerokos$¢ « Width

Sitka  Szeroko$¢ « Width

Délka + Length

W.Nr. 1.2363

(SN 19 571 Moznost dodat zakézkové rozméry
X100CrMoV5-1 e Special dimension available

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila / Grubo$¢ / Thickness

mm 4,4 6,4 8,4 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 254 30,4 324 40,4 50,4 63,4 70,4 80,4

25,4 ([ ] [ J ([ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ]

30,4 [ [ ] [ ] [ [ ] [ J [ J [

32,4 [ ] (] ([ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ ]

40,4 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ]

50,4 ([ ] (] [ [ ([ ] [ [ [ ] [ [ [ ] [

60,4 [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ [ ]

63,4 (] ([ ] [ ] (] [ ([ ] [ ([ ] [ ] [

80,4 [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ [ ]
100,4 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J
125,4 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ [ [ ] [ ] [
150,4 [ ] [ ([ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ ] [ J
160,4 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [
200,4 ([ ] [ J ([ ] [ ] [ J [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ]
250,4 [ ] (] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ]
3154 (] ([ ] [ ] [ ] [
400,4 [ ] [ ] [ J [ J
600,4 [ [ ]

Tolerance: ; Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,25/-0mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20mm Grubo$¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +20 mm Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20mm

1030 mm PRECIZ® brouSend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

mm 4,4 6,4 8,4 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 63,4 70,4 80,4

25,4 [ ([ ] [ ] [ [ [ J [ J [

30,4 [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ [ [ ]

32,4 [ ] ([ ] [ ] [ ([ ] [ J [ ] [ J

40,4 [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ [ ]

50,4 [ ] [ J ([ ] ([ ] [ J ([ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ]

60,4 [ J [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ [ [ ]

63,4 (] ([ ] ([ ] [ J ([ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [

80,4 [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ]
100,4 (] ([ ] ([ ] (] [ [ [ ] [ [ [ ] [ [ ([ ] [ ] [
125,4 [ ] [ ] [ ] [ ] o [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J
150,4 ([ ] ([ ] (] ([ ] [ ] [ [ [ ] ([ ] [ ]
160,4 [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
200,4 [ ] (] ([ ] ([ ] (] [ ] [ ([ ] [ ] [ ([ ] [ ]
250,4 [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [
3154 ([ ] [ ] [ ] [ J [ J
400,4 [ ] [ ] [ ] [
600,4 [ [ ]

Tolerance: ; Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm Grubos¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugo$¢ +/-20 mm Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm

mm 10,4 12,4 16,4 20,4 25,4 30,4 324 40,4 50,4 60,4 63,4 80,4 100,4
500 [ [ ] [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ ] [
1030 [ [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:
Prifez +0,25/-0mm Przekroj +0,25/-0mm Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B SN 19552

Vlastnosti:
Nejpouzivanéjsi ocel pro praci za tepla. Cr
- Mo - V legovana ocel s vysokou prokalitel-
nostf a houzevnatosti. Vyznacuje se velmi
dobrymi pevnostnimi vlastnostmi za tepla.
Ocel m& dobrou tepelnou vodivost, odol-
nost k tvorbé trhlin za tepla a malou citlivost
na prudké zmény teploty (umoZriuje chlaze-
ni vodou). Ma obzvl&sté dobrou kalitelnost
na vzduchu a ve vakuu. Za urcitych podmi-
nek ji Ize kalit do vody. Po kaleni vykazuje
malé rozmérové deformace. Ma rovnomér-
nou a dobrou obrobitelnost. Je dobre lesti-
telnd. Je vhodna k nitridaci.

PouzZiti:

Univerzélné pouZitelna ocel pro praci za tep-
la. PouZiva se na néstroje pro lisovani za tep-
la a formy pro tlakové litf. Zejména se vyuziva
na nastroje pro zpracovani lehkych kovl
, napf. lisovaci tfmeny, lisovaci matrice
pro tlakové litf hlinfku, zinku a hofciku,
pratlacné lisovani, kovaci a lisovaci za-
pustky, tvarové casti forem, Sneky pro
zpracovan{ umélych  hmot, nitridova-
né vyhazovace, noze nlzek pro stiihani
za tepla, razniky, pratlacniky na nezelezné
kovy a formy na plasty.

Tepelné zpracovani:

Zihanf ke snizeni pnutf 650 - 680°C
Zihani na mékko 750 - 800°C
Kalicf teplota 1000 - 1040°C
Kalfcf medium olej, vzduch
Teplota popoustént 530-680°C
Tvrdost po zakalenf 54 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 770 N/mm?
Tvrdost max. 229 HB

Zihdno na mékko
Barevné oznacenf

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,36-0,42
Si (kremik) 0,90-1,20
Mn  (mangan) 0,30-0,50
Cr  (chrom) 4,80-5,50
Mo (molybden) 1,10-1,40
V' (vanad) 0,25-0,50
P (fosfor) max. 0,030
S (sira) max. 0,030

W.Nr. 1.2343 xsscmovs1

mmm PN~ WCL

Wiasciwosci:
Najczesciej stosowana stal do pracy na gorg-
co. Wanad-chrom-molibdenowa stal stopowa
o0 dobrej hartownosci i odpornosci na obcigze-
nia dynamiczne. Odznacza sie bardzo dobrymi
wiasciwosciami wytrzymatosciowymi na gorgco.
Stal jest dobrym przewodnikiem ciepta, odpor-
nos¢ na powstanie peknie¢ na gorgco oraz matg
wrazliwos¢ na ostre zmiany temperatury (mozliwe
schtadzanie woda). Jest wyjatkowo dobrze dosto-
sowana do hartowania na powietrzu i prézniowo.
W okreslonych przypadkach moze by¢ hartowana
woda. Po hartowaniu wykazuje mate znieksztat-
cenia wymiarowe. Wykazuje réwnomierng i do-
bra skrawalno$¢. Jest dobrze polerowalna. Nadaje
sie do azotowania.

Zastosowanie:

Stal o uniwersalnym zastosowaniu do pracy na
goraco. Stosuje sie do narzedzi do ttoczenia na
goraco oraz form do odlewdw cisnieniowych. Jej
zastosowanie jest w produkgji narzedzi do obréb-
ki metali lekkich, np. kablgkéw do pras, matryc do
prasowania, do odlewdw cisnieniowych  alumi-
nium, cynku i magnezu, wyttaczania, matryc do
kuzni i matryc do ttoczenia, wktadek form, slima-
kéw do obrébki tworzyw sztucznych, wypychaczy
azotowanych, nozyc do ciecia na gorgco, stempli,
przepychaczy do metali niezelaznych oraz form do
tworzyw sztucznych.

Obrébka cieplna:
Wyzarzanie odprezajace
Wyzarzanie na miekko
Temperatura hartowania
Czynnik do hartowania
Temperatura odpuszczania
Twardos¢ po zahartowaniu

650 - 680°C
750 - 800°C
1000 - 1040°C
olej, powietrze
530 - 680°C
54 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 770 N/mm?
Twardos¢ max. 229 HB
Wyzarzanie zmiekczajace

.

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,36-0,42
Si (krzem) 0,90-1,20
Mn  (mangan) 0,30-0,50
Cr  (chrom) 4,80-5,50
Mo (molibden) 1,10-1,40
V' (wanad) 0,25-0,50
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

== AISIH 11 ESR

Properties:
The most widely used steel for hot working.
Cr - Mo - V alloyed steel with high hardenabil-
ity and toughness. It features very good hot
mechanical characteristics.The steel has good
thermal conductivity, hot cracks formation re-
sistance and low susceptibility for rapid tem-
perature changes (it enables water cooling). It
has particularly good air and vacuum harden-
ability. On certain conditions, it can be water
quenched. It features small dimensional de-
formations after quenching. It has homogene-
ous and good machinability. It is well polish-
able. Suitable for nitration.

Application:

General- purpose steel for hot working. It is
used for tools for hot pressing and moulds
for casting under pressure. It is particularly
used for tools for light metals processing, e.g.
pressing tools, pressing dies for aluminium,
zinc and magnesium casting under pressure,
extrusion pressing, forging and pressing dies,
shaped mould parts, endless screws for plas-
tic materials processing, nitrided ejectors,
shear blades for hot cutting, stamping tools,
extrusion punches for non-ferrous metals
and moulds for plastic materials.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650 - 680°C
Soft annealing 750 - 800°C
Hardening 1000 - 1040°C
Quenching Oil, Air
Tempering 530-680°C
Hardness after quenching 54 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 770 N/mm?
Hardness max. 229 HB
Soft annealed

Color symbol I

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,36-0,42
Si (silicium) 0,90-1,20
Mn (manganese) 0,30-0,50
Cr  (chromium) 4,80-5,50
Mo (molybden) 1,10-1,40
V' (vanadium) 0,25-0,50
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030
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Sitka « Szeroko$¢ + Width

Sitka « Szeroko$¢ « Width

Délka + Length

W.Nr. 1.2343

mm

500 mm

>
'S

u
»

o
’S

%
ES

(SN 19 552

X38CrMoV5-1

-
o
»

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

15,4

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

70,4 | 80,4 | 100,4

10,4

12,4

15,4

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

100,4

125,4

150,4

160,4

200,4

250,4

300,4

mm

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

»
B

n
>

o
>

%
ES

-
e
H

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

15,4

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4 | 80,4 | 100,4

10,4

12,4

15,4

16,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

100,4

125,4

150,4

160,4

200,4

250,4

300,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
mm | 10,4 | 124 | 154 | 164 | 204 | 254 | 304 | 324 | 404 | 504 | 60,4 | 634 | 70,4 | 80,4 | 100,4
500 [ ] [ ([ ] [ ] [ [ ] [ ([ ] [ J [ J [ [ J [ J [ J [ J
1030 [ ] [ ] [ J [ ] (] [ ] [ ] (] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

PriFez +0,25/-0mm

Przekroj +0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B (SN 19552

Vlastnosti:
Nejpouzivanéjsi ocel pro praci za tepla. Cr
- Mo - V legovana ocel s vysokou prokalitel-
nosti a houzevnatosti. Vyznacuje se velmi
dobrymi pevnostnimi vlastnostmi za tepla.
Ocel ma dobrou tepelnou vodivost, odol-
nost k tvorbé trhlin za tepla a malou citlivost
na prudké zmény teploty (umoZzfiuje chlaze-
ni vodou). Ma obzvlasté dobrou kalitelnost
na vzduchu a ve vakuu. Za urcitych podmi-
nek ji Ize kalit do vody. Po kaleni vykazuje
malé rozmérové deformace. Ma rovnomeér-
nou a dobrou obrobitelnost. Je dobfe lesti-
telnd. Je vhodna k nitridaci.

ESU: materidl se vyznacuje vysokou Cistotou,
homogenitou, houZevnatostf a nizkym obsa-
hem stopovych prvk{. Je dobre lestitelna
a lze pouZit texturu na povrchu. Je vhodna
k nitridaci a eletroerozivnimu obrabénf

PouZiti:

Univerzélné pouZitelna ocel pro praci za tep-
la. PouZiva se na nastroje pro lisovani za tep-
la a formy pro tlakové litf. Zejména se vyuziva
na néastroje pro zpracovani lehkych kovl
, napf. lisovaci tfmeny, lisovaci matrice
pro tlakové litf hlinfku, zinku a hofciku,
pratlacné lisovani, kovaci a lisovaci za-

pustky, tvarové casti forem, Sneky pro .

zpracovan{ umélych  hmot, nitridova-
né vyhazovace, noze nlzek pro stiihani
za tepla, razniky, pratlacniky na nezelezné
kovy a formy na plasty.

Tepelné zpracovani:
Zihanf ke snizeni pnutf
Zih&ni na mékko

650 - 680°C
750 - 780°C

Kalicf teplota 1000 - 1030°C
Kalfci medium olej, kalicf 1azen
Teplota popoustént 530-680°C
Tvrdost po zakalenf 54 HRC

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost

Zihdno na mékko
Barevné oznacenf

max. 770 N/mm?
max. 229 HB

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,36-0,42
Si (kremik) 0,90-1,20
Mn  (mangan) 0,30-0,50
Cr  (chrom) 4,80-5,50
Mo (molybden) 1,10-1,40
V' (vanad) 0,25-0,50
P (fosfor) max. 0,030
S (sira) max. 0,030

W.Nr. 1.2343 ESU xscmo

mmm PN~ WCL

Wiasciwosci:
Najczedciej stosowana stal do pracy na gora-
co. Wanad-chrom-molibdenowa  stal stopowa
0 dobrej hartownosci i odpornosci na obcigze-
nia dynamiczne. Odznacza sie bardzo dobrymi
wiasciwosciami wytrzymatosciowymi na goraco.
Stal jest dobrym przewodnikiem ciepfa, odpor-
nos¢ na powstanie pekniec na goraco oraz matg
wrazliwos¢ na ostre zmiany temperatury (mozliwe
schtadzanie woda). Jest wyjatkowo dobrze dosto-
sowana do hartowania na powietrzu i prézniowo.
W okreslonych przypadkach moze by¢ hartowana
woda. Po hartowaniu wykazuje mate znieksztat-
cenia wymiarowe. Wykazuje réwnomierng i do-
bra skrawalno$c. Jest dobrze polerowalna. Nadaje
sie do azotowania.

ESU: Materiat charakteryzuje sie wysoka czysto-
4cig, jednorodnoscia, odpornoscia na obcigzenia
dynamiczne i niskg zawartoscig pierwiastkow
$ladowych. katwo jest polerowalna i moze by¢ za-
stosowana textura na powierzchni. Nadaje sie do
azotowania i obrdbki eletroerozyjnej.

Zastosowanie:

Stal o uniwersalnym zastosowaniu do pracy na
goraco. Stosuje sie do narzedzi do ttoczenia na
gorgco oraz form do odlewdw cisnieniowych. Jej
zastosowanie jest w produkgji narzedzi do obrdb-
ki metali lekkich, np. kablgkéw do pras, matryc do
prasowania, do odlewdw cisnieniowych  alumi-
nium, cynku i magnezu, wyttaczania, matryc do
kuzni i matryc do ttoczenia, wktadek form, $lima-
kéw do obrébki tworzyw sztucznych, wypychaczy
azotowanych, nozyc do ciecia na gorgco, stempli,
przepychaczy do metali niezelaznych oraz form do
tworzyw sztucznych.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace
Wyzarzanie na miekko 750 - 780°C
Temperatura hartowania 1000 - 1030°C
Czynnik do hartowania  olej,hartowanie w fazni
Temperatura odpuszczania 530 - 680°C
Twardos¢ po zahartowaniu 54 HRC

650 -680°C

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 770 N/mm?
Twardos¢ max. 229 HB
Wyzarzanie zmiekczajace

.

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,36-0,42
Si (krzem) 0,90-1,20
Mn  (mangan) 0,30-0,50
Cr  (chrom) 4,80-5,50
Mo (molibden) 1,10-1,40
V' (wanad) 0,25-0,50
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

=F= AISI H 11 ESR

Properties:

The most widely used steel for hot working.
Cr - Mo - V alloyed steel with high hardenabil-
ity and toughness. It features very good hot
mechanical characteristics.The steel has good
thermal conductivity, hot cracks formation re-
sistance and low susceptibility for rapid tem-
perature changes (it enables water cooling). It
has particularly good air and vacuum harden-
ability. On certain conditions, it can be water
quenched. It features small dimensional de-
formations after quenching. It has homogene-
ous and good machinability. It is well polish-
able. Suitable for nitration.

ESU: the material is of high purity, homogen-
ity, toughness, and contains a low amount of
trace elements. It is easy to polish and sur-
face on texture can be applied. It is suitable
for nitrosation and electroerosive machining.

Application:

General- purpose steel for hot working. It is
used for tools for hot pressing and moulds
for casting under pressure. It is particularly
used for tools for light metals processing, e.g.
pressing tools, pressing dies for aluminium,
zinc and magnesium casting under pressure,
extrusion pressing, forging and pressing dies,
shaped mould parts, endless screws for plas-
tic materials processing, nitrided ejectors,
shear blades for hot cutting, stamping tools,
extrusion punches for non-ferrous metals
and moulds for plastic materials.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650 - 680°C
Soft annealing 750 - 780°C
Hardening 1000 - 1030°C
Quenching Oil, Warm bath
Tempering 530-680°C
Hardness after quenching 54 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 770 N/mm?
Hardness max. 229 HB
Soft annealed

Color symbol I

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,36-0,42
Si (silicium) 0,90-1,20
Mn (manganese) 0,30-0,50
Cr  (chromium) 4,80-5,50
Mo (molybden) 1,10-1,40
V  (vanadium) 0,25-0,50
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030

h
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VyuZijte moznosti
vyroby dilli na zakazku

* horizontdlni brouseni
« vertikalni brouseni

* CNC frézovani

« tepelné zpracovani

+ 3D kontrola na méficim stroji

Vice informaci:

obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040

Skorzystaj z naszych
mozliwosci produkgji
wymiaréw nietypowych
+ szlifowanie poziome

+ szlifowanie pionowe

« frezowanie CNC

» mozliwosc obrébki cieplnej

+ kontrola na 3D maszynie pomiarowe;

I Wiecej informaciji: I

obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040

) L]
™

Use our possibility to
make custom products

* horizontal grinding
« vertical grinding

+ CNC milling

* heat treatment

* 3D check on measuring machine

Inquiry to:

obchod@preciz.cz
Tel.: +420 577 113 040
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(SN 19 552

W.Nr.1.2343 ESU

X38CrMoV/5-1

——— .

500 mm

mm

»
B
w
B
o
»
%
FS

Moznost dodat zakazkové rozméry

e Special dimension available

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem  PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

12,4

15,4

20,4

25,4

30,4

40,4

50,4

60,4

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

80,4

100,4

8,4

10,4

12,4

15,4

20,4

25,4

30,4

40,4

50,4

60,4

80,4

100,4

120,4

150,4

200,4

250,4

Sitka * Szeroko$¢  Width

300,4

Tolerance: ;
Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

>
F'S
w
>
o
B
&
>

mm

Tolerancje:

Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20mm

PRECIZ® brousend ocel s pFidavkem  PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

12,4

15,4

20,4

25,4

30,4

40,4

50,4

60,4

80,4

100,4

8.4

10,4

12,4

15,4

20,4

25,4

30,4

40,4

50,4

60,4

80,4

100,4

120,4

150,4

200,4

250,4

Sitka « Szeroko$¢ « Width

300,4

Tolerance:
Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

500 / 1030 mm

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pFidavkem  PRECIZ® stal szlifowana 2 naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Rozméry ¢tyfhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm

£ mm 8,4 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

3 500 [ [ [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ [ [ ]

% 1030 [ ] [ ] [ ] [ [ J [ [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Priifez +0,25/-0mm

H]
H
=
S
s

Przekréj+0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B €SN 19520

Vlastnosti:
Zuslechténa ocel legovana Cr - Mn - Mo
s nizkym obsahem siry, vysokym stupném
homogenity nabizi vyborné mechanické
vlastnosti jako houZevnatost, rozmérovou
stalost a zaroven dobrou obrobitelnost
a erodovatelnost. Ma dobrou prokalitel-
nost a pevnost za tepla.

Je vhodna pro cementovani, nitridovani,
indukeni kalenf. Vykazuje lepsi leStitelnost
neZ W.Nr. 1.2312.

Ocel se dodava v zuslechténém stavu
a neni nutné ji dale tepelné zpracovavat
(vyuziva se dodaného stavu). DalSi tepel-
né zpracovani se doporucuje pouze ve vy-
jimec¢nych pfipadech, kdy je pozadovana
vyS3i tvrdost.

PouZiti:

Ocel je vhodna na formy a ramy forem pro
zpracovani plastl a ramy forem pro tlako-
vé liti kov(, nastroje pro tvarenf za tepla,
jako napriklad meziviozky a tepelné na-
mahané pomocné nastroje, dale strojnf
soucastky s vySsi pevnosti a dostatecnou
houZevnatosti.

Tepelné zpracovani:

Zihénf ke snizenf pnutf max. 480°C
Zihani na mékko 710 - 740°C
Tvrdost po zakalenf 51 HRC

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost
Zuslechténo
Barevné oznacenf

900 - 1100 N/mm?
280-325HB

I

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,35-0,45
Si (kremik) 0,20-0,40
Mn  (mangan) 1,30-1,60
Cr  (chrom) 1,80-2,10
Mo (molybden) 0,15-0,25
P (fosfor) max. 0,035
S (sfra) max. 0,035

W.Nr. 1.2311 40CrMnMo7

Wiasciwosci:
Stal chrom-mangan-molibdenowa o ni-
skiej zawartosci siarki, o podwyzszonym
stopniu jednorodnosci oferuje wtasciwosci
mechaniczne takie jak odporno$¢ na obcia-
zenia dynamiczne, stabilnos¢ wymiarowg
a jednocze$nie dobrg obrébke skrawaniem
i erodowalnos¢. Dobrze sie hartuje i jest
wytrzymata w wysokich temperaturach.
Nadaje sie do naweglania, azotowania, har-
towania indukcyjnego. Jest lepiej polerowal-
na w poréwnaniu do W.Nr. 1.2312.

Stal jest dostarczana w stanie ulepszonym,
nie wymaga dalszej obrébki cieplnej (sto-
sowana w dostarczonym stanie). Dalsza
obrébka cieplna jest zalecana jedynie w wy-
jatkowych przypadkach, gdy jest wymagana
wyzsza twardosc.

Zastosowanie:

Stal jest stosowana do form i ramek for-
mierskich do obrébki tworzyw sztucznych
i raméw form do odlewania cisnieniowego.
Narzedzia do ksztattowania na goraco, ta-
kie jak wktadki posrednie oraz naprezane
cieplnie narzedzia pomocnicze. Elementy
maszyn o wyzszej wytrzymatosci o dosta-
tecznej odpornosci na obcigzenia dyna-
miczne.

Obroébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace max. 480°C
Wyzarzanie na miekko 710 - 740°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 51 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ 900 - 1100 N/mm?
Twardos¢ 280-325HB
Uszlachetnione

1

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,35-0,45
Si (krzem) 0,20-0,40
Mn (mangan) 1,30-1,60
Cr  (chrom) 1,80-2,10
Mo (molibden) 0,15-0,25
P (fosfor) max. 0,035
S (siarka) max. 0,035

== AISIP 20

Properties:

Alloy treated steel with Cr - Mn - Mo, with
low sulfur content and high grade of ho-
mogeneity offers excellent mechanical
properties like as toughness, dimensional
stability, as well as good machinability and
erodibility. It has good hardenability and
hot strength.

It is suitable for case hardening, nitriding,
induction hardening.

It features better polishability as W.Nr.
1.2312.

The steel is supplied in treated condi-
tion and there is no need for subsequent
heat treatment (the delivered condition is
exploited). Subsequent heat treatment is
recommended only in exceptional events
when higher hardness is required.

Application:

The steel is suitable for plastic materials
processing moulds and frameworks and
for moulds framing for metal casting under
pressure. Tools for hot forming like as in-
terspaces and thermally stressed auxiliary
tools. Machine parts with higher strength
and sufficient toughness.

Heat treatment:

Stress-relief annealing max. 480°C
Soft annealing 710 - 740°C
Hardness after quenching 51 HRC

Supplied conditon:

Tenacity 900 - 1100 N/mm?
Hardness 280-325HB
Refined

Color symbol /1

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,35-0,45
Si (silicium) 0,20-0,40
Mn (manganese) 1,30-1,60
Cr  (chromium) 1,80-2,10
Mo (molybden) 0,15-0,25
P (phosphorus) max. 0,035
S (sulfur) max. 0,035
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(SN 19 520
40CrMnMo7

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

> W.Nr. 1.2311

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

mm 6,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4

L
'
-—
o
'
-
N
B
=Y
w
'
-
o
'
N
o
'

1.2842

1.2436

Sitka * Szeroko$¢ « Width

Sitka « Szeroko$¢ + Width

Délka * Length

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

100,4

125,4

150,4

175,4

200,4

220,4

250,4

300,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

mm 6,4

»
ES

-
o
'

-
N
»

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0mm, Szeroko$¢ +0,4/-0mm, Dtugos¢ +20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

-
w
Y
-
&
-

N
o
'

25,4

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

30,4

32,4

40,4

50,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

100,4

125,4

150,4

175,4

200,4

220,4

250,4

300,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry EtyFhran(i v mm « Wymiary kwadratowe v mm + Square bar dimensions in mm
mm 12,4 16,4 20,4 25,4 32,4
500 [ J [ ] [ ] [ ] [ ]
1030 ° ° ° ° °
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Prifez +0,25/-0mm

Przekroj+0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0 mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

W.Nr. 1.2312 scmnmoss

B (SN 19 52045

Vlastnosti:

Zuslechténa ocel legovana Cr - Mn - Mo
s obsahem siry zarucujici vybornou ob-
robitelnost i ve zuslechténém stavu. Diky
vysoké schopnosti zuslechténi do hloub-
ky materidlu je zaruCena rovnomerna
pevnost v celém prdrezu. Nabizi vyborné
mechanické vlastnosti jako houZevnatost,
rozmérovou stalost a zaroven dobrou ob-
robitelnost a erodovatelnost. Ma dobrou
prokalitelnost a pevnost za tepla.

Je vhodna pro nitridovani, cementovani
a tvrdochromovani. Vykazuje zlepSenou
obrobitelnost v porovnani s W.Nr. 1.2311
diky pfisadé siry. V porovnani's oceli W.Nr.
1.2311 je obtiznéji leStitelna.

Ocel se dodava v zuSlechténém stavu
a neni nutné ji dale tepelné zpracovavat
(vyuZziva se dodaného stavu).

PouZiti:

Ocel je vhodna na formy a ramy forem pro
zpracovani plastd a ramy forem pro tlako-
vé liti kov{, nastroje pro tvarenf za tepla,
jako napriklad meziviozky a tepelné na-
mahané pomocné nastroje, dale strojnf
soucastky s vySsi pevnosti a dostatecnou
houZevnatosti.

Tepelné zpracovani:

Zihénf ke snizenf pnutf max. 480°C
Zihani na mékko 710 - 740°C
Tvrdost po zakalenf 51 HRC
Dodaci stav:

Pevnost 900 - 1100 N/mm?
Tvrdost 280-325HB

Zuslechténo
Barevné oznacenf

—

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,35-0,45
Si (kfemik) 0,30-0,50
Mn  (mangan) 1,40-1,60
Cr  (chrom) 1,80-2,00
Mo (molybden) 0,15-0,25
P (fosfor) max. 0,030
S (sira) 0,05-0,10

mmm PN4OH

Wiasciwosci:

Uszlachetniona stal stopowa chromowo-
-manganowo-molibdenowa o zawartosci
siarki gwarantujacej doskonata skrawal-
nos¢ takze w uszlachetnionym stanie.
Dzieki wysokiej zdolnosci uszlachetniania
do gtebi materiatu jest zagwarantowa-
na réwnomierna wytrzymatos¢ w catym
przekroju. Oferuje wifasciwosci mecha-
niczne takie jak odpornos¢ na obcigzenia
dynamiczne, stabilno$¢ wymiarowa a jed-
noczesnie dobrg skrawalnos¢ i erodowal-
nos¢. Posiada dobrg hartowno$¢ i wytrzy-
matos¢ na goraco.

Nadaje sie do naweglania, azotowania
a twardego chromowania. Wykazuje lep-
szg skrawalno$¢ w poréwnaniu do W.Nr,
1.2311 dzieki dodatku siarki. Gorzej sie
poleruje w poréwnaniu do W.Nr. 1.2311.
Stal jest dostarczana uszlachetniona, nie
wymaga dalszej obrébki cieplnej (stoso-
wana w dostarczonym stanie).

Zastosowanie:

Stal nadaje sie do produkgji form i raméw
formierskich do obrobki tworzyw sztucz-
nych i raméw form do odlewania metali
pod ci$nieniem Narzedzia do ksztattowa-
nia na goraco, takie jak wkfadki posrednie
oraz naprezane cieplnie narzedzia po-
mocnicze. Cze$ci maszyn o wyzszej wy-
trzymatosci i dostatecznej odpornosci na
obcigzenia dynamiczne.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace max. 480°C
Wyzarzanie na miekko 710 - 740°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 51 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ 900 - 1100 N/mm?
Twardos¢ 280-325HB
Uszlachetnione

/1

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,35-0,45
Si (krzem) 0,30-0,50
Mn  (mangan) 1,40-1,60
Cr  (chrom) 1,80-2,00
Mo (molibden) 0,15-0,25
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) 0,05-0,10

== AISI P 2045

Properties:

Alloy treated steel with Cr - Mn - Mo, with
sulfur content, ensuring excellent ma-
chinability also in the treated condition.
Dueto the high ability of treatmentinto the
material's depth there is uniform strength
within the whole cross-section ensured.
It offers excellent mechanical properties
like as toughness, dimensional stability
and at the same time good machinabil-
ity and erodibility. It has good harden-
ability and hot strength. It is suitable for
nitriding, case hardening and chromating.
It features better machinability in compar-
ison to W.Nr. 1.2311 thanks to sulfur addi-
tion. In comparison to steel W.Nr. 1.2311 it
is worse polishable.

The steel is supplied in treated condition
and there is no need for subsequent heat
treatment (the delivered condition is ex-
ploited).

Application:

The steel is suitable for plastic materials
processing moulds and frameworks and
for moulds framing for metal casting un-
der pressure. Tools for hot forming like
as interspaces and thermally stressed
auxiliary tools. Machine parts with higher
strength and sufficient toughness.

Heat treatment:

Stress-relief annealing max. 480°C
Soft annealing 710 - 740°C
Hardness after quenching 51 HRC

Supplied conditon:

Tenacity 900 - 1100 N/mm?
Hardness 280-325HB
Refined

Color symbol /1

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,35-0,45
Si- (silicium) 0,30-0,50
Mn (manganese) 1,40-1,60
Cr  (chromium) 1,80-2,00
Mo (molybden) 0,15-0,25
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) 0,05-0,10

A
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Sitka * Szeroko$¢ + Width

Sitka « Szeroko$¢ « Width

Délka  Length

W.Nr. 1.2312

mm

500 mm

4,4

54

o
B

L
»

(SN 19 520+S
40CrMnMoS8-6

-
o
Y

-
N
»

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

-
wu
B

-
o
S

N
o
»

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

70,4

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

80,4

90,4

100,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

100,4

125,4

150,4

175,4

180,4

200,4

220,4

250,4

300,4

400,4

500,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

mm

4,4

5,4

o
>

L
»

-
o
Y

-
N
»

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szeroko$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

-
w
»

-
o
Y

N
o
»

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

70,4

80,4

90,4

100,4

20,4

25,4

30,4

32,4

40,4

50,4

60,4

63,4

70,4

80,4

100,4

125,4

150,4

175,4

180,4

200,4

220,4

250,4

300,4

400,4

500,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0mm, Lenght +/-20mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry ¢tyfhran(i v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
mm-1 104 | 124 | 154 | 164 | 204 | 254 | 304 | 324 | 404 | 504 | 604 | 70,4 | 80,4 | 100,4 | 120,4 | 150,4
500 [ ] [ [ ] [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ([ ]
1030 [ J [ J [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ] [ J [ J [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

PriiFez +0,25/-0 mm

Przekréj +0,25/-0 mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B (SN 19 487

Vlastnosti:
Cementacni ocel legovana Mn a Cr urce-
na pro tvareni plastickych hmot, sklarsky
a gumérensky primysl. Vykazuje dobrou
obrobitelnost a lestitelnost. Ocel ma dob-
rou odolnost proti opotiebeni po cemen-
tacnim kaleni, vysokou povrchovou tvr-
dost pfi houzevnatosti jadra.

Ocel je také nitridovatelna, leptatelnd, sva-
fitelnd.

Ocel je kvalitativné lepsi nez ocel
W.Nr. 1.7131 - 16MnCr5 (CSN 14 220).

PouZiti:
Ocel je vhodna na formy na plasty vsech
velikosti a vSeobecné strojni soucasti
vhodné k cementovani. Jednd se napf.
o vodicl Cepy, razniky pro vytlacovaci
formy, lisovaci zapustky, ozubend kola,
pastorky, ozubené tyce, vodic tyce, vodi-
ci listy, cementované nastroje, méerici na-
stroje a vedent.

Tepelné zpracovani:

Zihéni ke sniZenf pnutf 650 - 680°C
Zthani na mékko 680 - 710°C
Kalicf teplota 810 - 840°C
Kalfci medium olej, voda
Cementovani 870-900°C
Teplota popoustént 150 -300°C
Tvrdost po zakalenf 62 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 720 N/mm?
Tvrdost max. 217 HB

Zihdno na mékko
Barevné oznaceni

1

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,18-0,24
Si (kremik) 0,15-0,35
Mn (mangan) 1,10-1,40
Cr  (chrom) 1,00-1,30
P (fosfor) max. 0,030
S (sfra) max. 0,030

mmm PN~ 20 HG

Wiasciwosci:
Stal stopowa do naweglania Mn i Cr prze-
znaczona do  ksztattowania tworzyw
sztucznych, dla przemystu szklarskiego
i gumowego. Odznacza sie dobrg skrawal-
noscig i polerowalnoscia. Stal wykazuje
dobrg odporno$¢ na zuzycie po hartowa-
niu i po naweglaniu, wysoka twardo$¢ po-
wierzchni przy jednoczesnej odpornosci
na obcigzenia dynamiczne rdzenia.

Stal mozna takze azotowac, trawi¢, spawac.

Pod wzgledem jakosci ta stal jest lepsza
od W.Nr. 1.7131 - 16MnCr5 (CSN 14 220).

Zastosowanie:

Stal nadaje sie do produkgji do form do
tworzyw sztucznych wszelkich rozmiaréw
oraz zwyktych elementéw maszyn odpo-
wiednich do naweglania takich jak: kotki
prowadzace, stemple do form do wytta-
Czania, matryce do prasowania, kota ze-
bate, zebniki, zebatki, prety prowadzace,
listwy prowadzace, narzedzia naweglone,
narzedzia pomiarowe i prowadnice.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajgce 650 - 680°C
Wyzarzanie na miekko 680 - 710°C
Temperatura hartowania 830 -840°C
Czynnik do hartowania olej, woda
Cementacja 870-900°C
Temperatura odpuszczania 150 - 300°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 62 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 720 N/mm?
Twardos¢ max. 217 HB
Wyzarzanie zmiekczajace

L1

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,18-0,24
Si (krzem) 0,15-0,35
Mn (mangan) 1,10-1,40
Cr  (chrom) 1,00-1,30
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) max. 0,030

[ L]
™

AISI 5120

Properties:

Cemented steel, Mn and Cr alloyed, de-
signed for forming of plastic materials,
glassmaking and rubber industry. It fea-
tures good machinability and polishability.
The steel has good wear resistance after
case-hardening, high surface hardness
with the core toughness.

The steel is also nitridable, etchable, weld-
able.

The steel is qualitatively better than steel
W.Nr. 1.7131 - 16MnCr5.

Application:

The steel is suitable for moulds for plas-
tic materials of all sizes and universal ma-
chine parts suitable for case hardening.
They are e.g. guide-pins, stamping tools
for extrusion forms, pressing dies, gear
wheels, pinion gears, gear racks, guiding
bars, guiding skirtboards, case-hardened
tools, measuring instruments and guiding
lines.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 650 - 680°C
Soft annealing 680 - 710°C
Hardening 810 - 840°C
Quenching QOil, water
Case hardening 870-900°C
Tempering 150 -300°C
Hardness after quenching 62 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 720 N/mm?
Hardness max. 217 HB
Soft annealed

Color symbol 1

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,18-0,24
Si (silicium) 0,15-0,35
Mn (manganese) 1,10-1,40
Cr  (chromium) 1,00-1,30
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) max. 0,030

32 D Www.preciz.cz E




(SN 19 487 Moznost dodat zakézkové rozméry
21MnCr5 e Special dimension available

> W.Nr. 1.2162

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

1.2842

Sitka « Szeroko$¢ « Width

Sitka « Szeroko$¢ + Width

Délka * Length

mm

»
B

-
o
B

—
N
kS

-
w
>

-
o
»

N
o
»

25,4

30,4

36,4

40,4

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

50,4

60,4

20,4

25,4

30,4

324

40,4

50,4

60,4

70,4

80,4

100,4

120,4

150,4

180,4

200,4

250,4

300,4

500,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sifka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

mm

%
ES

-
o
»

-
N
kS

-
wu
»

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

-
o
»

N
o
»

254

30,4

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

36,4

40,4

50,4

60,4

20,4

25,4

30,4

324

40,4

50,4

60,4

70,4

80,4

100,4

120,4

150,4

180,4

200,4

250,4

300,4

500,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0mm, Délka +/-20 mm

Tolerancje:

Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugo$¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozmeéry ¢tyrhrant v mm « Wymiary kwadratowe v mm + Square bar dimensions in mm
mm 15,4 20,4 25,4 30,4 324 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4
500 [ ] [ ] [ ] [ [ ) [ ] [ ] [ ] [ [ ) [ ]
1030 [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Prafez +0,25/-0mm

Przekr¢j+0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B

Vlastnosti:
ZuSlechténd antikorozni  martenziticka
chromova ocel s vysokou korozni odol-
nosti, s velmi dobrou obrobitelnosti,
rovnomeérnou pevnosti v celém prirezu
u vsech rozmérd a dobrou odolnostf proti
mechanickému poskozent.

Jednd se o modifikaci oceli W.Nr. 1.2316
s pfisadou siry, diky niZ ocel W.Nr. 1.2085
vykazuje zvySenou obrobitelnost.

Ocel se dodava v zuSlechténém stavu
a neni nutné ji dale tepelné zpracovavat
(vyuZivé se dodaného stavu). DalSi tepel-
né zpracovani se doporucuje pouze ve vy-
jimec¢nych pripadech, kdy je poZadovana
vySSi tvrdost.

PouZiti:

Ocel je vhodna na ramy forem v3ech roz-
mérd, predevsim na zpracovani chemicky
agresivnich plastl a pro formy pracujici
ve vihkych klimatickych podminkach.

Ocel nenf vhodna pro tvarové dily tvorici
konturu dilu.

Tepelné zpracovani:

Zihanf ke snizeni pnutf max. 480°C
Zthani na mékko 850 - 880°C
Tvrdost po zakalenf 48 HRC

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost
Zuslechténo
Barevné oznaceni

950 - 1100 N/mm?
280-325HB

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,28-0,38
Si (kremik) <1
Mn  (mangan) <1
Cr (chrom) 15,00 - 17,00
Ni  (nikl) <1
P (fosfor) max. 0,030
S (sfra) 0,05-0,10

W.Nr. 1.2085 xs:csi6

mmm PN~ 4H13+S

Wiasciwosci:
Uszlachetniona antykorozyjna martenzy-
towa stal chromowa o wysokiej odporno-
$ci na korozje, bardzo dobrze skrawalna,
o réwnomiernej stabilnosci rozmiaréw w
catym przekroju oraz o dobrej odpornosci
na uszkodzenia mechaniczne.

Chodzi o wariant stali W.Nr. 1.2316 z do-
datkiem siarki, dzieki ktérej stal W.Nr.
1.2085 cechuje sie wyzszg skrawalnoscia.

Stal jest dostarczana uszlachetniona, nie
wymaga dalszej obrébki cieplnej (stoso-
wana w dostarczonym stanie). Dalsza ob-
robka cieplna jest zalecana jedynie w wy-
jatkowych przypadkach, gdy wymagana
jest wyzsza twardos¢.

Zastosowanie:

Stal nadaje sie do produkgji raméw for-
mierskich dowolnych rozmiardéw, przede
wszystkim do obrébki chemicznie agre-
sywnych tworzyw oraz do form pracuja-
cych w wilgotnym Srodowisku.

Stal nie nadaje sie do elementéw kszta-
towych tworzacych kontury danego ele-
mentu.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace max. 480°C
Wyzarzanie na miekko 850 - 880°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 48 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ 950 - 1100 N/mm?
Twardos¢ 280-325HB
Uszlachetnione

/

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,28-0,38
Si (krzem) <1
Mn (mangan) <1
Cr (chrom) 15,00 - 17,00
Ni  (nikiel) <1
P (fosfor) max. 0,030
S (siarka) 0,05-0,10

== AISI 420 FM

Properties:

Alloyed  stainless martensitic  chro-
mium steel with high corrosion re-
sistance, with very good machina-
bility, uniform strength within
the whole cross-section at all dimensions
and good mechanical damage resistance.
It is a modification of steel W.Nr. 1.2316
with sulfur addition, due to which steel
W.Nr. 1.2085 features higher machinabil-

ity.

The steel is supplied in treated condition
and there is no need for subsequent heat
treatment (the delivered condition is ex-
ploited). Subsequent heat treatment is
recommended only in exceptional events
when higher hardness is required.

Application:

The steel is suitable for moulds frame-
works of all dimensions, above all for
chemically aggressive plastic materials
processing and for moulds working in hu-
mid climatic conditions.

The steel is not suitable for shaped parts
forming a part's outline.

Heat treatment:

Stress-relief annealing max. 480°C
Soft annealing 850 - 830°C
Hardness after quenching 48 HRC

Supplied conditon:

Tenacity 950 - 1100 N/mm?
Hardness 280 -325HB
Refined

Color symbol (I

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,28-0,38
Si (silicium) <1
Mn (manganese) <1
Cr  (chromium) 15,00 - 17,00
Ni  (nikl) <1
P (phosphorus) max. 0,030
S (sulfur) 0,05-0,10

-

34 D Www.preciz.cz E



> W.NF. 1.2085 e

Sitka + Szeroko$¢ + Width

Sitka « Szeroko$¢ + Width

Délka * Length

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available
_— —_—

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila/ Grubo$¢/ Thickness
mm 8,4 10,4 15,4 20,4 25,4 304 40,4 50,4 60,4 80,4
20,4 (] ([ ] [
25,4 ® [ ] [ ] )
30,4 (] ([ ] ([ ] [ [
40,4 ° ° ° ° ° °
50,4 ° ° ° ° ° ° °
60,4 [ J [ ] [ ] [ ] (] [ ] [ ] [ ]
80,4 ° ° ° ° ° ° ° ° °
100,4 [} [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ J
125,4 ([ ] ([ ] ([ ] [ ] (] ([ ] ([ ] ([ ] (] ([ ]
150,4 [ [} [} [} [ [} [} [} [ [ )
200,4 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] (] ([ ] ([ ] ([ ] (] ([ ]
250,4 [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ J
300,4 [ [ ] [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [} [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0 mm, Sifka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szeroko$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +20 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

mm 8,4 10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4

20,4 ° ° °

25,4 ° ° ° °

30,4 ° ° ° ° °

40,4 [ ] o [ ] [ ) [ ] o

50,4 ° ° ° ° [ ° °

60,4 o ° ° ° (] ° ° °

80,4 ° ° ° ° ° ° ° ° °
100,4 [ J [} [} [} [ [} [} [} [ [
125,4 [ [ ] [ ] [ ] [} [ ] [ ] [ ] [} [ ]
150,4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
200,4 ° ° ° ° [ ° ° ° (] °
250,4 [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ J
300,4 ° ° ° o ° ° o ° ° °

Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0mm, Délka +/-20 mm

500/ 1030 mm

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugo$¢ +/-20 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Rozméry ¢tyfhran(i v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm

mm 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4
500 [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
1030 [ J [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

PraFez +0,25/-0mm

Przekroj+0,25/-0 mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B SN - 19433

Vlastnosti:
Antikorozni  martenzitickd chromova
ocel. Ocel s vysokou korozivzdornosti,
s dobrou obrobitelnosti, rozmérovou
pevnosti v celém prirezu a dobrou odol-
nosti proti mechanickému poskozeni. Je
velmi dobre prokalitelna i pfivelkych pri-
fezech. Pokud pracuje nebo je skladova-
na ve vihkych klimatickych podminkach
nepotfebuje specialni ochranu proti ko-
rozi. Poskozeny povrch Ize opravit nava-
fenim. Je velmi dobre lestitelna a Ize pou-
zit fotoleptani povrchu.

PouzZiti:

Specialné pouzitelnd ocel pro formy, kte-
ré zpracovavaji chemicky agresivni plasty
(napr. PVC) a plasty s abrazivnimi Ucinky,
zplsobujici  opotrebeni ploch. Dosahu-
je vysoké leStitelnosti, proto se vyborné
hodf na formy pro opticky pramysl (napr.
Cocky). U forem chlazenych vodou nedo-
chazi k velkému rezavéni chladicich ka-

nald.

Tepelné zpracovani:
Zihanf ke snizeni pnutf 650 - 680°C
Zihani na mékko 760 - 800°C

Kalici teplota 1000 - 1020°C
Kalfcl medium olej, vzduch, kalici 1dzen
Teplota popoustént 500 - 190°C
Tvrdost po zakalenf 55 HRC

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost

Zihano na mékko
Barevné oznaceni

max. 810 N/mm?
max. 241 HB

1

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,42
Si (kremik) 1
Mn  (mangan) 1
Cr  (chrom) 14,5
P (fosfor) 0,03
S (sira) 0.03

W.Nr. 1.2083 xoc

mmm PN~ 4H13

Wiasciwosci:
Antykorozyjna martenzytowa stal chro-
mowa. Stal o wysokiej odpornosci na
korozje, dobrg obrabialnos¢, stabilnosci
wymiaréw catego przekroju i dobrg wytr-
zymatos¢ mechaniczng. Bardzo dobra
hartownos$¢ nawet przy duzych przekro-
jach. Jesli jest uzywana, lub przechowy-
wana w wilgotnych warunkach nie jest
potrzeba szczegdlnej ochrony przed ko-
rozjg. Uszkodzone powierzchnie mozna
naprawi¢ poprzez spawanie, jest fatwo
polerowalna i moze by¢ stosowane trawi-
enie powierzchni

Zastosowanie:

Stal nadaje sie szczegélnie do produkgji
form dla obrobki agresywnych chemicz-
nie tworzyw sztucznych (np. PCV) oraz
tworzyw sztucznych powodujacych efekt
zuzycia narzedzi przez scieranie. Polero-
waniem osigga sie wysoki potysk, wiec
doskonale nadaje sie do form dla prze-
mystu optycznego (np. soczewki). U form
chtodzonych wodga nie dochodzi do zbyt
duzego rdzewienia systemu chtodzenia.

Obroébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace
Wyzarzanie na miekko 760 - 800°C
Temperatura hartowania 1000 - 1020°C
Czynnik do hartowania olej, powietrze, w fazni
Temperatura odpuszczania 500 - 190°C
Twardos¢ po zahartowaniu 55 HRC

650 -680°C

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 810 N/mm?
Twardos¢ max. 241 HB
Wyzarzanie na miekko

1

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,42
Si (krzem) 1
Mn  (mangan) 1
Cr  (chrom) 14,5
P (fosfor) 0,03
S (siarka) 0,03

== Al 420

Properties:

Anticorrosive martensitic chrome steel.
Steel with high corrosion resistance,
good machinability, dimensional tou-
ghness in the whole cross-section, and
good resistance against mechanical da-
mage. It is suitable for hardening with big
cross-sections. If it works or is stored in
wet climatic conditions, it does not need
any special corrosion protection. Dam-
aged surface can be repaired by welding.
It is easy to polish and surface photo et-
ching can be applied.

Application:

Specially applicable steel for forms which
process chemically aggressive plastics
(e.g. PVS) and plastics with abrasive
effects, causing surface wear. It reaches
high polishability and therefore it is per-
fectly suitable for forms for optical indu-
stry (e.g. lenses). Forms cooled by water
do not experience rusting of cooling ca-
nals.

Heat treatment:
Stress-relief annealing 650 - 680°C
Soft annealing 760 - 800°C

Hardening 1000 - 1020°C
Quenching QOil, Air, Warm bath
Tempering 500 -190°C
Hardness after quenching 55 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 810 N/mm?
Hardness max. 241 HB
Soft annealing

Color symbol 1

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,42
Si (silicium) 1
Mn (manganese) 1
Cr  (chromium) 14,5
P (phosphorus) 0,03
S (sulfur) 0,03

-
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> W.Nr. 1.2083

Sitka  Szeroko$¢ « Width

Sitka « Szeroko$¢ + Width

Délka * Length

500 mm

mm

»o
»

-
o
H

-
N
i

(SN~ 19433
X40Cr14

-
w
Y

PRECIZ® brouSend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat st

N
o
»

25,4

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

30,4

40,4

50,4

60,4

70,4

eel with machining allowance

Sila/ Grubo$¢/ Thickness

80,4

100,4

20,4

254

30,4

40,4

50,4

60,4

70,4

80,4

20,4

100,4

120,4

130,4

140,4

150,4

200,4

250,4

300,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

1030 mm

mm

»
»

-
L
H

)
N
i

-
w
-y

Tolerancje:

Grubos¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +20 mm

PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat st

N
o
»

25,4

30,4

40,4

50,4

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

60,4

70,4

eel with machining allowance

80,4

100,4

20,4

254

30,4

40,4

50,4

60,4

70,4

80,4

20,4

100,4

120,4

130,4

140,4

150,4

200,4

250,4

300,4

Tolerance:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Tolerancje:

Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +/-20 mm

Tolerances:

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Rozméry ¢tyFhrand v mm + Wymiary kwadratowe v mm ¢ Square bar dimensions in mm
mm 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4
500 [ J [ [ ] [ [ ] [ J [ [ ] [ [ ]
1030 [} [} [ [} [ [} [} [ [} [
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Prarez +0,25/-0mm

Przekréj+0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B SN 17042

Vlastnosti:
Antikorozni martenzitickd chromova ocel
legovana molybdenem a vanadem. Ocel
s vysokou korozni odolnosti a také odol-
nostf vici opotrebent pfi zachovani anti-
koroznich Gcinkd. Jedna z mala antikoroz-
nich oceli, kterd magnetuje a je moZno
ji upinat na magnetickych upinacich. Je
velmi dobre prokalitelnd. Nelze svafovat.

Je velmi dobfe leStitelna a obrobitelna.

PouZiti:
Ocel ur€ena na fezné nastroje odolavaji-
cich korozi, v€etné chirurgickych feznych
nastrojl. Vseobecné pro vyrobky v gas-
tronomii, tedy napr. pfibory odolné vici
chemickym ¢istidlim. Také prlmyslové
dily jako kulickové loZiska nebo vstfiko-
vaci dyzy.

Tepelné zpracovani:
Zihénf ke snizenf pnutf 600 - 650°C
Zihani na mékko 780 - 840°C

1000 - 1050°C
olej, kalici 1azen
100 - 500°C

58 HRC

Kalicf teplota

Kalici medium
Teplota popoustént
Tvrdost po zakalenf

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost

Zih&no na mékko
Barevné oznaceni

max. 880 N/mm?
max. 265 HB

—1

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,95
Si (kfemik) 1
Mn (mangan) 1
Cr (chrom) 19
P (fosfor) 0,04
S (sira) 0.015
Mo (molybden) 13
vV (vanad) 012

W.Nr. 1.4112 xsocmovs

Wiasciwosci:
Antykorozyjna stal martenzytowa ze sto-
pami molibdenu i wanadu. Stal o duzej
odpornosci na korozje i odpornos¢ na
zuzycie przy zachowaniu efektu anty-
korozyjnego, jedna z niewielu, ktére s
magnetyczne i mogg by¢ mocowane na
chwytaka magnetycznego. Jest bardzo
dobrze hartowalna, Nienadaje sie do
spawania.

Jest bardzo dobrze polerowalna i obra-
bialna.

Zastosowanie:

Stal do produkgji narzedzi do ciecia za-
projektowane tak, aby oprzec sie korozji,
w tym chirurgicznych narzedzi tngcych.
Takze dla ogdlnych produktéw w dzied-
zinie gastronomii, np. sztu¢ce odporne
na dziatanie chemicznych srodkéw czy-
szczacych réwniez czgsci przemystowe,

takie jak tozyska kulkowe Ilub dyszy

wtryskowe.

Obroébka cieplna:
Wyzarzanie odprezajace
Wyzarzanie na miekko
Temperatura hartowania

600 -650°C
780 - 840°C
1000 - 1050°C
Czynnik do hartowania  olej, hartowanie wtazni

100 - 500°C
58 HRC

Temperatura odpuszczania
Twardos$¢ po zahartowaniu

Stan w momencie dostawy:

Wytrzymatosc¢ max. 880 N/mm?
Twardos¢ max. 265 HB
Wyzarzana na miekko

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,95
Si (krzem) 1
Mn (mangan) 1
Cr (chrom) 19
P (fosfor) 0,04
S (siarka) 0,015
Mo (molibden) 13
V. (wanad) 012

=F= AISI 4408

Properties:

Anticorrosive martensitic chrome steel
alloyed with molybdenum and vanadium.
Steel with high corrosive resistance and
also resistance against wear with keeping
anticorrosive effects. One of few anti-
corrosive steels which magnetizes and is
able to be clamped into magnetic chucks.
It is easy to harden. It cannot be welded.

It is easily polishable and machinable.

Application:

Steel for cutting tools resistant to corro-
sion, including surgical cutting instru-
ments. Generally used for products in
gastronomy, e.g. cutlery resistant against
chemical cleaners. Also industrial parts
like ball-bearings or injection nozzles.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 600 - 650°C
Soft annealing 780 - 840°C
Hardening 1000 - 1050°C
Quenching Oil, Warm bath
Tempering 100 - 500°C
Hardness after quenching 58 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 880 N/mm?
Hardness max. 265 HB
Soft annealing

Color symbol 1

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,95
Si (silicium) 1
Mn (manganese) 1
Cr (chromium) 19
P (phosphorus) 0,04
S (sulfur) 0,015
Mo (molybdenum) 13
vV (vanadium) 012
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PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

Grubos¢ +0,40/-0mm, Szeroko$¢ +3 mm, Dtugo$¢ +20mm

Tolerancje (obwéd pilarki):
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B SN 19830

Vlastnosti:
Rychlofeznd ocel legovand wolframem
a molybdenem s vysokou houZevnatostf
univerzalné vyuzitelnd, vhodna pro nitri-
dovanivlazni, plazmouiv plynu. Zvysena
houZevnatost, snadné&jSi obrobitelnost
pfi brouseni a vy3si odolnost proti tlaku.
Vysoka odolnost proti rozmérovym zme-
nam a prohrati pfi tepelném zpracovani.
Je vhodna k povlakovani napf. nitridem
titanu a oxidy hlinfku.

PoufZiti:
Ocel urCend na fezné nastroje pro tfisko-
vé obrabéni jako napf. zkrucované spira-
lové vrtaky, zavitniky, vystruzniky, prota-
hovaci trny, frézy vSech druhd, pily na fe-
zéni kovd, nastroje na opracovani dreva,
nastroje na praci za studena. Také mat-
rice, razidla, formy na zpracovanf plastd
se zvySenou odolnosti proti opotfebent.

Tepelné zpracovani:
Zihénf ke snizenf pnutf 650 - 680°C
Zihani na mékko 770 - 820°C

Kalicf teplota 1200 - 1220°C
Kalfcl medium olej, vzduch, kalici 1azen
Teplota popoustént 550 - 570°C
Tvrdost po zakalenf 65 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 900 N/mm?
Tvrdost max. 269 HB
Zfhdno na mékko

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,94
Si (kfemik) 0,45
Mn  (mangan) 04
Cr  (chrom) 45
P (fosfor) 0,03
S (sfra) 0.03
Mo (molybden) 52
vV (vanad) 2,1
W (wolfram) 6,7

mmm PN~ SW7M

Wiasciwosci:
Stal szybkotngca ze stopami wolframu
i molibdenu, posiadajgca wysokg wytr-
zymatos¢ powszechnie uzytkowa, nadaje
sie do azotowania w taZni, oraz plazma .
Podwyzszona wytrzymatos¢, tatwa ob-
robka szlifowaniem i wyzsza odpornos¢
na cisnienie. Wysoka odpornos¢ na zmi-
any wymiaréw i przegrzewalnos¢, kiedy
obrébka cieplna nadaje sie do powleka-
nia, na przyktad azotki tytanu i tlenki gli-
nu.

Zastosowanie:

Stal przeznaczona do narzedzi skrawa-
jgcych do obrébki skrawaniem takich ja
wiertta spiralne.narzedzia do gwintowa-
nia , krany, rozwiertaki, trzpienie do pr-
zeciggania, frezy wszelkiego rodzaju, pity
do ciecia metalu, narzedzia do obrdébki
drewna, narzedzia do pracy na zimno.
Takze ttoczniki, wybijaki, formy do pr-
zetworstwa tworzyw sztucznych o pod-
wyzszonej odpornosci na Scieranie.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace
Wyzarzanie na miekko 770 -820°C
Temperatura hartowania 1200 - 1220°C
Czynnik do hartowania  olej, powietrze, w tazni
Temperatura odpuszczania 550 - 570°C
Twardos$¢ po zahartowaniu 65 HRC

650 - 680°C

Stan w momencie dostawy:

Wytrzymatosc¢ max. 900 N/mm?
Twardos¢ max. 269 HB
Wyrzarzana na miekko

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 094
Si (krzem) 0,45
Mn  (mangan) 0,4
Cr  (chrom) 45
P (fosfor) 0,03
S (siarka) 0,03
Mo (molibden) 52
V. (wanad) 21
W (wolfram) 6,7

== AlsI M2

Properties:

Fast cutting steel alloyed with tungsten
and molybdenum with high toughness
universally applicable, suitable for bath,
plasma, and gas nitriding. Heightened
toughness, easier machinability during
grinding and higher resistance against
pressure. High resistance against di-
mensional changes and warming during
heat processing. It is suitable for coating
with e.g. titanium nitride and aluminum
oxides.

Application:

Steel meant for cutting tools for splinter
machining such as e.g. twisting spiral fri-
lls, screw-taps, reamers, broaches, mi-
lling cutters of all kinds, saws for cutting
metals, tools for woodworking, tools for
cold-working. Also dies, plastic injection
moulds with heightened wear resistance.

Heat treatment:
Stress-relief annealing 650 - 680°C
Soft annealing 770 - 820°C

Hardening 1200 - 1220°C
Quenching Oil, Air, Warm bath
Tempering 550 -570°C
Hardness after quenching 65 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 900 N/mm?
Hardness max. 269 HB
Soft annealing

Chemical Analysis:

C  (carbon) 094
Si (silicium) 0,45
Mn (manganese) 04
Cr  (chromium) 45
P (phosphorus) 0,03
S (sulfur) 0,03
Mo (molybdenum) 5,2
vV (vanadium) 21
W (tungsten) 6,7

h
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PUW.Nr 13343 e

e e o B g —————
Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila / Grubos¢ / Thickness
mm 2,2 32 4,2 52 6,2 82 10,2
£ 20,4 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
%; 25,4 L] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
g 30,4 [ [ ] [ [ [ [ ] [
L% 40,4 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
£ 50.4 ° ° ° ° ° ° °
Tolerance: ; Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,20/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm Grubos¢ +0,20/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +20mm Thickness +0,20/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm

2 RychlexPRrecizne,
Spolehlive®

WWW.preciz.cz 41

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro|



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B SN 15 142

Vlastnosti:
USlechtild konstrukeni ocel patfici k nej-
pouzivangjsim ocelim k zuSlechtovani
a povrchovému kaleni.  Vyznaluje se
v zuSlechténém stavu vysokou pevnost-
ni a houzevnatosti. V zakaleném stavu
dobre odolava opotrebeni. Ocel ma vyssi
prokalitelnost do hloubky. Neni nachylna
k popoustéci kiehkosti.

Jako kalici prostredf se s ohledem na na-
chylnost ke kalicim trhlinam doporucuji
syntetické polymery a olej. K docilenf rov-
nomeérnych hodnot po zu$lechténi u vét-
Sich primérd (kovanych) prispiva norma-
lizacni Zihani pred zuSlechténim.

PouZiti:

Pro vice namahané strojni dily, kde se po-
Zaduje pri vysoké pevnosti i vySSi houzev-
natost, zejména hridele a spojovaci sou-
¢asti silni¢nich motorovych vozidel, napr.
ojnice, klikové hridele, hnaci hfidele, ozu-
bené kola. Také pro nastroje na lisovanf
a tvafeni, napf. ohrafovaci matrice nebo
liSty, vodicf liSty, vedent.

W.Nr. 1.7225 42CrMo4

mmm PN 40HN

Wiasciwosci:
stal konstrukcjyjna nalezaca do najbard-
ziej uzywanych stali do ulepszania i har-
towania powierzchniowego. W stanie
ulepszonym cieplnie charakteryzuje sie
duza wytrzymatoscig i odpornoscig. W
stanie utwardzonym bardzo odolna opo-
trzebieniu. Stal ta nadaje sie hartowania
catkowitego i jest odolna na kruchos$¢ po
odpuszczaniu.

Jako czynniki chtodzenia , w stosunku
do tendencji do peknie¢ hartowniczych
zalecane sgpolimery syntetyczne i olej.
zeby osiggnac jednolitos¢ warosci uleps-
zen dla wiekszych srednic (ED) stosuje sie
normalizowane wyrzazanie przed uleps-
zeniem.

Zastosowanie:

Zastosowanie dla czesci i podzespotdw
maszyn, ktére wymagajg wysokiej wytr-
zymatosci, wyzszag odpornos¢ na ob-
cigzenia dynamiczne, szczegdlnie waty
i elementy tgczace do pojazdéw , np. Kor-
bowody, waty korbowe, waty napedowe,
kofa zebate.Stal nadaje sie takze do
narzedzi ttoczeniowych i formujgcych,
np. matryce do pras krawedziowych lub
listwy, szyny prowadzace.

Obrébka cieplna:

== AISI 4140

Properties:

Stainless construction steel belongs to
the most frequently used steels for re-
fining steel and surface annealing. High
strength and toughness are its distincti-
ve features. In its refined state, it is resis-
tant against wear. Steel has higher deep
hardenability. Temper brittleness does
not occur.

Due to the danger of hardening cracks,
synthetic polymers and oil is recommen-
ded as hardening environment. To
achieve steady values after refining,
standardized annealing before refining
is recommended at higher diameters
(forged).

Application:

For more frequently used machine parts
where high strength and high tough-
ness is needed, especially arbors and
connecting parts of motor vehicles, e.g.
piston-rods, crankshafts, drive shafts,
cogwheels. Also for tools for stamping
tools and forming tools, e.g. protecting
matrices, strips, water rails, conduits.

Tepelné zpracovani:
Zihéni ke sniZzenf pnutf 620 - 660°C
Zihani na mékko 680 - 720°C
Kalicf teplota 820 - 880°C
Kalfci medium olej, voda
Teplota popoustént 540 -680°C
Tvrdost po zakaleni 58 HRC
Dodaci stav:

. Pevnost max. 820 N/mm?
Tvrdost max. 241 HB

Zihdno na mékko
Barevné oznacenf

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,45
Si - (kfemik) 04
Mn (mangan) 09
Cr  (chrom) 12
P (fosfor) 0,025
S (sira) 0,35
Mo (molybden) 0,3

Wyzarzanie odprezajgce 620 - 660°C
Wyzarzanie na miekko 680 - 720°C
Temperatura hartowania 820 -880°C
Czynnik do hartowania olej, woda
Temperatura odpuszczania 540 -680°C
Twardos¢ po zahartowaniu 58 HRC

Stan w momencie dostawy:
max. 820 N/mm?
max. 241 HB

Wytrzymatosc¢
Twardos¢

Wyrzarzana na migkko
Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C  (wegiel) 0,45
Si (krzem) 04
Mn (mangan) 09
Cr  (chrom) 12
P (fosfor) 0,025
S (siarka) 0,35
Mo (molibden) 0,3

Heat treatment:

Stress-relief annealing 620 - 660°C
Soft annealing 680 - 720°C
Hardening 820 - 880°C
Quenching QOil, water
Tempering 540-680°C
Hardness after quenching 58 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 820 N/mm?
Hardness max. 241 HB
Soft annealing

Color symbol (I

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,45
Si (silicium) 04
Mn (manganese) 09
Cr (chromium) 12
P (phosphorus) 0,025
S (sulfur) 0,35
Mo (molybdenum) 03

-
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B 5N 19083

Vlastnosti:
NejpouZivangjsi uhlikova nastrojova ocel,
kterd se ve vétsiné pripadd pouZiva v do-
dadvaném Zihaném stavu. Dostate¢nou
tvrdost Ize dosahnout zakalenim, ocel
neni nachylna na kalici trhliny.

Vyznacuje se vysokou houzevnatosti, pev-
nosti, odolnosti vaci razlm pri dostatecné
povrchové tvrdosti (tvrdy povrch - hou-
Zevnaté jadro).

Velmi dobra obrobitelnost v Zihaném sta-
vu, dobfe se tvari za tepla.

PFi svafovani je potfeba pouZit predehrev
na 120 - 320 °C.

Je vhodna pro indukenf kalenf.

PouZiti:

Konstrukeni material pro formy na plasty.
Zakladové desky a ramy pro stavbu stro-
j& na tvarenf umélych hmot a tlakové litf.
Méné namahané kalené noZe a ndizky, vo-
dici listy, vedeni, sekacf a lisovaci nastroje,
drzaky nastrojd. Vhodné pro zemédélské,
kovarské a zednické naradi, jako kladiva,
klice, dlata, apod.

Tepelné zpracovani:

Zihéni ke snizenf pnutf 600 - 650°C
Zihani na mékko 680 - 710°C
Kalicf teplota 800 - 830°C
Indukénf kalenf

Teplota popoustént 160-300°C
Tvrdost po zakaleni 58 HRC
Dodaci stav:

Pevnost max. 700 N/mm?
Tvrdost max. 207 HB

Zihano na mékko
Barevné oznacenf

I

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,40-0,50
Si (kfemik) 0,15-0,40
Mn (mangan) 0,60-0,80
P (fosfor) max. 0,035
S (sfra) max. 0,035

mmm PN ~ C45

Wiasciwosci:
Najczesciej stosowana narzedziowa stal
weglowa, w wiekszosci przypadkéw stoso-
wana w dostarczanym stanie wyzarzonym.
Wystarczajagcg twardos¢ mozna uzyskac
przez hartowanie, stal nie wykazuje ten-
dencji do powstawania peknie¢ po harto-
waniu. Odznacza sie wysokg odpornoscig
na obcigzenia dynamiczne, wytrzymatoscia,
odpornoscia na obcigzenia dynamiczne
przy wystarczajacej twardosci powierzchni
(twarda powierzchnia - rdzef odporny na
obcigzenia dynamiczne). Bardzo dobra skra-
walnos¢ w stanie wyzarzonym, dobra skra-
walnos¢ na gorgco. Przy spawaniu jest ko-
nieczne nagrzewanie wstepne do 120 - 320
°C. Nadaje sie do hartowania indukcyjnego.

Zastosowanie:

Materiat konstrukcyjny dla form do twor-
zyw sztucznych. Ptyty fundamentowe
i ramy do budowy maszyn do ksztattowa-
nia tworzyw sztucznych i odlewania pod
ci$nieniem. Mniej obcigzane hartowane
nozeinozyce, listwy prowadzace, prowad-
nice, narzedzia do przecinania i ttoczenia,
uchwyty narzedzi. Nadaje sie takze do
produkgji narzedzi rolniczych, kowalskich
i murarskich takich jak mtoty, klucze, duta

itp.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajgce 600 - 650°C
Wyzarzanie na miekko 680 - 710°C
Temperatura hartowania 800 - 830°C
Hartowanie indukcyjne

Temperatura odpuszczania 160-300°C
Twardos¢ po zahartowaniu 58 HRC

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatosc¢ max. 700 N/mm?
Twardos¢ max. 207 HB
Wyzarzanie zmigkczajace

L1

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,40-0,50
Si (krzem) 0,15-0,40
Mn (mangan) 0,60-0,80
P (fosfor) max. 0,035
S (siarka) max. 0,035

=F= AISI SAE 1045

Properties:

The most widely used carbon tool steel
which, in most cases, is used in the
supplied annealed condition. Sufficient
hardness can be reached by quenching,
the steel is not susceptible to quenching
cracks.

It is characterized by high toughness,
strength, impact resistance with the suffi-
cient surface hardness (hard surface -
tough core).

Very good machinability in the annealed
condition, it can be hot formed well.

For welding, it is necessary to apply a pre-
-heating to 120 - 320°C.

It is suitable for induction hardening.

Application:

Structural material for moulds for plas-
tic materials processing. Base plates and
supporting structures for building of
machines for plastic materials forming
and casting under pressure. Less loaded
quenched cutters and shears, guiding li-
nes, conduits, cutting and pressing tools,
tool holders. It is suitable for agricultural,
forging and bricklayer tools as hammers,
spanners, spalling hammers, etc.

Heat treatment:

Stress-relief annealing 600 - 650°C
Soft annealing 680 - 710°C
Hardening 800 - 830°C
Induction hardening

Tempering 160-300°C
Hardness after quenching 58 HRC

Supplied conditon:

Tenacity max. 700 N/mm?
Hardness max. 207 HB
Soft annealed

Color symbol ]

Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,40-0,50
Si (silicium) 0,15-0,40
Mn (manganese) 0,60-0,80
P (phosphorus) max. 0,035
S (sulfur) max. 0,035

-
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W.Nr. 1.1730 &

(SN 19 083

C45U

Moznost dodat zakazkové rozméry
Special dimension available

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila/ Grubos$¢/ Thickness
mm 4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 920 100 | 120
20 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ ]
25 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ ] [ J
30 [ [ ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ]
32 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ ] [ J [ J
40 [ [ [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [
50 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [
60 [ [ ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ [ ] ([ ] ([ ] [
63 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ [ J [ J [ J [ ([ ]
70 [ [ [ ] [ [ ] ([ ] [ ([ ] [ [ ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ ]
80 [ J [ J [ ] [ J [ [ ] [ J [ [ J [ J [ ] [ J [ [ ] [ J [ [ J
90 [ [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ [ ]
100 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ J [ ]
120 ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [
125 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ([ [ J [ ] [ J [ J [ J
140 ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ [ ] ([ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [
150 [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ [ J [ J [ ] [ J [
160 [ ) [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ) [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [
175 [ ] [ J [ ([ ] [ ] [ J [ J [ J [ [ J [ ] [ [ J
180 ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ [ ] ([ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ]
200 [ ] [ J [ ([ ] [ J [ [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ [ J [ J [ ] [ J [
. 250 ([ ] [ [ ] ( ] [ ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ ]
g 300 [ ] [ J [ [ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J
. 315 ([ ] [ [ ] ([ ] ([ ] [ [ ] [ [ ] [ ([ ] [ ] [
¢ 350 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
% 400 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [
: 450 [ J [ J [ ] [ J [ ] [ J [ J [ [ J [ J [ ] [ J
; 500 [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ [ ] [ ] [
Tolerance: ; Tolerancje: Tolerances:
Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szeroko$¢ +0,4/-0 mm, Dtugos$¢ +20 mm Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20 mm
1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
mm 4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 920 100 | 120
20 [ [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ]
25 [ [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [
30 [ [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ) [ ]
32 [ [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ [ ]
40 [ [ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [
50 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
60 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ] ( ] [ ] [
63 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] ([ ]
70 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ]
80 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [
90 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ] ( ] [ ] [ [ ] [ [ ]
100 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ]
120 ([ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [ ]
125 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
140 ([ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [ ]
150 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ]
160 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [
175 ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ]
180 ([ ] [ [ ] [ ) [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ]
200 ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ]
. _250 ([ ] [ [ ] [ ) [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
;E 300 ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
- 315 ([ ] [ [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ([ ] [ ] [ ]
‘5 350 ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ ]
% 400 [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] ([ ] [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [
7 450 [ ] [ ([ ] [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ® [ ]
% 500 [ ] [ ) [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Grubos¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugos¢ +/-20 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
- Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
%“ mm 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 920 100 | 120 | 125 | 150
: 500 [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ]
§ 1030 | @ [ ] [ ] [ [ ] ([ ] [ [ ] [ [ ([ ] [ J [ ] [ ] [ [ ] [ [ ] ([ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Priifez +0,25/-0mm

WWW.preciz.cz

Przekréj +0,25/-0 mm

Cross-section +0,25/-0mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

ba

Zakazkova
vyro



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

B €SN 11523

Vlastnosti:

Univerzalnf nelegovana konstrukénf jem-
nozrnna ocel s vysokou vrubovou houzev-
natostf a zarucenou svafitelnostf pri vyssi
mezi kluzu oceli.

Ocel je vhodna pro déleni plamenem
a plazmou.

Pouziti:
Zakladni  konstrukéni  ocel  urcend
pro svafované konstrukce a stroj-
ni soucasti s vysSi mezi kluzu. Ga-
rantovana tuhost do 0°C. Je vhodna
pro pouZiti pro statické, ale i dynamicky
namahané konstrukce.

Vhodnd pro zakladové desky lisovacich
nastrojd a pro méné namahané okrajové
desky vstrikovacich forem.

Tepelné zpracovani:

Zihénf ke snizenf pnutf 600 - 650°C
Zih&ni na mékko 680 - 710°C
Zihani normalizacnf 840 - 880°C

Dodaci stav:
Pevnost

Tvrdost

Zih&no normaliza¢né
Barevné oznacenf

max. 640 N/mm?
max. 190 HB

Chemicka analyza:

C  (uhlik) <0,20
Si (kremik) <0,55
Mn  (mangan) <1,60
P (fosfor) max. 0,035
S (sfra) max. 0,035

mmm PN~ 18G2A

Wiasciwosci:
Uniwersalna niestopowa stal konstruk-
cyjna drobnoziarnista o wysokiej udar-
nosci i gwarantowanej spawalnosci przy
powyzszonej granicy plastycznosci stali.

Stal ta nadaje sie do ciecia ptomieniem
i plazma.

Zastosowanie:
Podstawowa stal konstrukcyjna do pro-
dukgji konstrukcji spawanych i czesci
maszynowych 0 powyzszonej granicy
plastycznosci. Gwarantowana sztywnos¢
do 0°C. Nadaje sie takze do statycznych
i dynamicznie obcigzanych konstrukgji.

TakZe jest uzywana do ptyt fundamen-
towych narzedzi do ttoczenia oraz do mni-
ej obcigzanych ptyt form wtryskowych.

=F= AISI A 106

Properties:

Universal unalloyed structural fine-gra-
ined steel with high notch toughness and
guaranteed weldability at higher vyield
strength.

The steel is suitable for the flame and
plasma cutting.

Application:

The basic structural steel intended for
welded constructions and machine parts
with higher yield strength. Guaranteed
toughness to 0°C. It is suitable for appli-
cation for statically as well as dynamically
stressed constructions.

It is suitable for stamping and moulding
machines base plates and for less loaded
rim boards of injection moulds.

Obrébka cieplna:

Wyzarzanie odprezajace 600 - 650°C
Wyzarzanie na miekko 680 - 710°C
Odprezanie normalizacyjne 840 - 830°C

Stan w momencie dostawy:
Wytrzymatos¢ max. 640 N/mm?
Twardos¢ max. 190 HB
Odprezanie normalizacyjne

N

Oznaczone kolorem

Analiza Chemiczna:

C (wegiel) <0,20
Si (krzem) <0,55

n (mangan) <1,60
P (fosfor) max. 0,035
S (siarka) max. 0,035

Heat treatment:
Stress-relief annealing 600 - 650°C
Soft annealing 680 -710°C

Normalizing 840 - 880°C

Supplied conditon:

Tenacity max. 640 N/mm?
Hardness max. 190 HB
Normalized annealed

Color symbol [

Chemical Analysis:

C  (carbon) <0,20
Si (silicium) <0,55
Mn (manganese) <1,60
P (phosphorus) max. 0,035
S (sulfur) max. 0,035

46 D Www.preciz.cz S




(SN 11523 Moinost dodat zakazkové rozméry
S355]2G3 e Special dimension available

W.Nr. 1.0570 &

1.2842

500 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem » PRECIZ® flat steel with machining allowance
Sila/ Grubos¢/ Thickness
mm | 44 | 54 | 64 | 84 | 104 | 124 | 154 | 16,4 | 20,4 | 254 | 30,4 | 32,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 100,4
20,4 ° ° ° ° O
254| © ° ° ° ° ° ° ° °
304| © ® ° ° ° ° ° ° ®
324| © ° ° ° ° ° ° ° °
404 © O ° ° ° ° ° ° ° O ° °
504 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
604 | © O ° ° ° ° O ° O ° ° °
634| © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
704 | © O ° ° ° ° ° ° O ° ° ° °
804 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1004 | © O ° ° ° ° ° ° ° ® ° ° ° ° ° ° ° ®
1204 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1254 | © O ° ° ° ° ° ° ° O ° ° ° ° ® ° O °
1404 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
1504 | © O ° ° ° ° ° ° ° O ° ° ° ° ® ° ° ® °
1604 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175,4 ° ° ° ° ° ° O ° ° ° ° O °
180,4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
200,4 ° ° ° ° ° ° ° O ° ° ° ° ° ° ° O °
250,4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
£ 3004 o | o | o | @ | | © | @ | @ | @ © | @ | @ @ @ | @ | @ | @
Z 3154 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
£ 3504 ° ° ° ° ° ° ° ® ° ° ° ° ° ° ° ® °
S 4004 | ®© ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
: 450,4 ) ) ) () ) [ ) ) [ )
= 5004 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +20 mm

Grubos¢ +0,25/-0mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugosc¢ +20 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0 mm, Lenght +20mm

1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance

mm | 44 | 54 | 64 | 84 | 104 | 124 | 154 | 16,4 | 204 | 254 | 304 | 32,4 | 404 | 504 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 100,4

20,4 [ [ [ [ [

54| © ° [ ° ® [ ° ® °

304| © o [ ) [ ° ° ° o

324 © ° [ ° ® [ ° ° °

204| © ° [ ° ° ° ° [ ° ° [ °

504| © ° ° ° ° [ ° ° ° ° ° ° °

604| © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

634| © ° [ ° ° ° ° ° ° ° ° °

704| © o ° ° ° ° o ° o ° ° ° °

804| © ° ° ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° o [ °

1004 | © o ° ° ° o o [ ° o ° ° ° ° o ° ° o

1204 | © ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

1254| © o ° ° ° ° o ° ° o ° ° ° ° ° ° o °

1404 | © o ° ° ° ° ° ° o ° ° ° ° ° o °

1504 | ® [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

1604 | ® [ [ ° [ [ [ [ ° [ [ ° [ [ [ [ ° [ °

175.4 [ [ [ [ [ ° [ [ [ [ [ [ [

180,4 [ ° ° [ ° ° ° [ ° [ ° ° ° [

200,4 [ ° ° ° ° [ ° ° [ ° ° ° ° [ ° ) [

250,4 [ ° ® [ ° ® ° ° [ ° ° [ ° ° ° ° [
S 3004 [ ° ® ° ° [ ° ° [ ° ° ° ° ° o ° °
Z 3154 ° ° ° ° ° o ° ° ° ° ® ° °
2 3504 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° [ ° ° °
S 4004 | ®© ° ° ° ° [ ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° [
: 450,4 ) ) ) ° ) [ ) ) [ )
Z 5004 ° ° o ° ° o ° ° ° ° o ° ° o °

Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Sila +0,25/-0 mm, Sitka +0,4/-0 mm, Délka +/-20 mm

Grubo$¢ +0,25/-0 mm, Szerokos¢ +0,4/-0 mm, Dtugo$¢ +/-20 mm

Thickness +0,25/-0 mm, Width +0,4/-0mm, Lenght +/-20 mm

500 / 1030 mm PRECIZ® brousend ocel s pridavkem « PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem « PRECIZ® flat steel with machining allowance
- Rozméry ¢tyrhran v mm « Wymiary kwadratowe v mm « Square bar dimensions in mm
g" mm | 10,4 |124 | 154 | 164 | 204 |254 (304 |324 |(404 |504 | 604 |634 |704 |804 (1004 |120,4 |150,4
fm 500 [ ] [ ] (J [ ] (J [ ] [ ] (J [ ] [ ] ([ ] [ ([ ] [ ] [ ([ ] [ ]
§ 1030 [ ] [ ] [ J [ ] (] [ J [ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ [ ] [ ]
Tolerance: Tolerancje: Tolerances:

Prarez +0,25/-0mm

WWW.preciz.cz

Przekr¢j +0,25/-0mm

Cross-section +0,25/-0 mm

Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436
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Toolox 33

Vlastnosti:

Toolox 33 je kalena a popusténa nastro-
jové ocel vyrobenéd s velmi nizkym zbyt-
kovym pnutim, diky ¢emuz ma dobrou
rozmérovou stabilitu. NevyZaduje dalsi
tepelné zpracovani. Disponuje vybornou
obrobitelnosti, prestoze méa vysokou
tvrdost 300 HB. Je ekvivalentni s mate-
ridly pro formy na lisovanf plast& W.Nr.
1.2311,1.2312, 1.2738 se stejnou tvrdos-
ti, ale vy3&i houZevnatosti, lepsi rézovou
houZevnatosti a tepelnou vodivosti. Je
homogenni nastrojovd ocel s nizkym
obsahem legur, kterd se popousti pfi
min. 600°C. To propdjcuje velmi dobrou
tvarovou stalost a podstatné zlepsené
vlastnosti pro strojni opracovani. Too-
lox 33 nenf urcen pro nasledné tepelné
zpracovani, nemél by byt vystaven tep-
loté vySsi jak 590°C, kdy neni mozné ga-
rantovat vlastnosti materidlu. Je vhodny
také k nitridaci a povrchovym Upravam,
ale pri teplotdch pod 590°C. Toolox 33
je mozné svarovat, CEV 0,78 (CET 0,45),
s predehfevem min 175°C, nasledné se
doporucuje zihanf ke sniZzeni pnuti.

PouZiti:

Nizka tvrdost déla Toolox 33 velmi lehce
opracovatelnym a fezné rychlosti mohou
byt ve srovnani s tradi¢nimi nastrojovymi
materialy jako W.Nr.1.2312 o0 20 az 25%
zvySeny (zvySeni produktivity). Kombina-
ce s jeho jedine¢nou tvarovou stabilitou
dava Tooloxu 33 jako nastrojové oceli
mocny naskok. Hodf se pro ramy na for-
my, gumarenské formy, lisovaci nastroje,
voditka a vodici kolejnice, listy. Ocel se
hodi vyborné k leptani, vyjiskfovani, sva-
fovani a presto je lehce leStitelna.

Dodaci stav:
Pevnost max. 1125 N/mm?
Tvrdost max. 330 HB

Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,25
Si (kfemik) 0,60
Mn  (mangan) 0,90
Cr  (chrom) 1,20
Mo (molybden) 0,40
Ni (nikl) 0,70
V' (vanad) 0,125
B (bor) 0,002

Toolox 33

Wiasciwosci:

Toolox 33 to hartowana i odpuszczana stal
narzedziowa wyprodukowana z bardzo
niskim naprezeniem szczatkowym, dzieki
czemu cechuje jg stabilnos¢ wymiarowa.
Odznacza sie doskonalg skrawalnoscig
ze wzgledu na wysokg twardo$¢ ok. 300
HB. Jest odpowiednikiem materiatow do
form do ttoczenia tworzyw sztucznych
W.Nr. 1.2311, 1.2312, 1.2738 0 jednakowe;j
twardosdi, lecz o wyzszej odpornosci na
obcigzenia dynamiczne, lepszej udarnosci
i przewodnosci cieplnej. Chodzi o jedno-
rodng stal narzedziowa o niskiej zawarto-
$ci skfadnikéw stopowych, odpuszczang w
temperaturze min. 600°C. To daje gwaran-
Cje bardzo dobrej stabilnosci ksztattu oraz
znaczaco ulepszone wiasciwosci do obrobki
wiérowej. Toolox 33 nie jest przeznaczona
do nastepnej obrobki cieplnej, nie powin-
na by¢ narazana na dziatanie temperatur
przewyzszajacych 590°C, poniewaz w takim
razie nie mozna dac¢ gwarangji wiasciwosci
mechanicznych materiatu. Nadaje sie do
azotowania oraz obrébki powierzchniowej,
jednak w temperaturze nie przewyzszajacej
590°C. Toolox 33 jest mozliwe spawac, CEV
0,78 (CET 0,45), z nagrzaniem wstepnym-
min. 175°C, nastepnie zaleca sie wyzarzanie
w celu ograniczenia naprezenia.

Zastosowanie:

Niska twardos$¢ powoduje, ze Toolox 33
jest bardzo dobrze skrawalna a szybkosci
skrawania moga zosta¢, w poréwnaniu do
tradycyjnych materiatéw narzedziowych ta-
kich jak W.Nr.1.2312, zwiekszone o 20 - 25
% (zwiekszenie wydajnosci). W kombinadji
z wyjatkowa stabilnoscig ksztattu staje sie
Tooloxu 33 przodujacym gatunkiem stali
narzedziowej. Nadaje sie do raméw for-
mierskich, form dla przemystu gumowego,
narzedzi do ttoczenia, prowadnic, szyn-pro-
wadnic i listew prowadzacych. Stal doskona-
le nadaje sie takze do trawienia, wyiskrza-
nia, spawania a jednocze$nie jest dobrze
polerowalna.

Stan w momencie dostawy:

Wytrzymatosc¢ max. 1125 N/mm?
Twardos¢ max. 330 HB
Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,25
Si (krzem) 0,60
Mn  (mangan) 0,90
Cr  (chrom) 1,20
Mo (molibden) 0,40
Ni  (nikiel) 0,70
V' (wanad) 0,125
B (bor) 0,002
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Toolox 33

Properties:

Toolox 33 is quenched and tempered
tool steel, produced with very low re-
sidual stress, due to which it features
good dimensional stability. It does not
require subsequent heat treating. It
features excellent machinability, al-
though it has high strength 300 HB. It
is equivalent with materials for moulds
for plastic materials pressing W.Nr.
1.2311, 1.2312, 1.2738 with the same
hardness but higher toughness, bet-
ter impact strength and thermal con-
ductivity. It is homogenous tool steel
with low alloying elements content
which can be tempered at min. 600°C.
It imparts very good shape stability
and considerably better properties for
machine processing. Toolox 33 is not
designed for subsequent heat treat-
ment, it should not be subjected to the
temperature higher than 590°C when
it is not possible to guarantee mate-
rial's characteristics. It is suitable also
for nitriding and surface finishing but at
temperatures below 590°C. Toolox 33
is possible to be welded. CEV 0,78 (CET
0,45) with pre-heating at min. 175°C,
subsequent spheroidizing is recom-
mended.

Application:

Low hardness makes Toolox 33 very eas-
ily processable and cutting speeds can
be in comparison to conventional tool
materials like as W.Nr.1.2312 increased
by 20 to 25 % (productivity increasing).
The combination with its extraordinary
shape stability gives Toolox 33, as tool
steel, substantial headstart. Itis suitable
for moulds frameworks, rubber industry
forms, pressing tools, guides and guid-
ing rails, laths. The steel suits excellently
for etching, sparking-out, welding and,
notwithstanding, it is easily polishable.

Supplied conditon:

Tenacity max. 1125 N/mm?
Hardness max. 330 HB
Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,25
Si (silicium) 0,60
Mn (manganese) 0,90
Cr  (chromium) 1,20
Mo (molybden) 0,40
Ni (nikl) 0,70
P (vanadium) 0,125
B (boron) 0,002
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Toolox 44

Vlastnosti:

Toolox 44 je kalend a popusténa nastro-
jova ocel vyrobend s velmi nizkym zbyt-
kovym pnutim, diky ¢emuz ma dobrou
rozmérovou stabilitu. Nevyzaduje dalSi
tepelné zpracovani. Disponuje vybornou
obrobitelnosti, prestoZze mé vysokou tvr-
dost cca 45 HRC. Je ekvivalentni s materidly
W.Nr. 1.2342, 1.2344 3 je jiz pFi vyrobé
zuSlechténa na 45 HRC a vyznaluje se
velmi dobrou houZevnatosti. Toolox 44
nenf ur€en pro nasledné tepelné zpracov-
anf, nemél by byt vystaven teploté vyssi jak
590°C, kdy neni moZné garantovat vlast-
nosti materidlu. Je vhodny také k nitridaci
a povrchovym Upravam, ale pfi teplotach
pod 590°C. Toolox 44 je mozné svarovat,
CEV 0,96 (CET 0,57), s pfedehfevem min
250°C, nésledné se doporucuje Zihani
ke snizenf pnuti.

Pouziti:

Nabizi velmi flexibilni moznosti pouzit
ve vyrobé, napf. pro formy na plastické
hmoty, gumarenské lisovaci formy, liso-
vaci nastroje, ohranovaci nastroje, vodici
liSty, nastroje pro tvareni plechu atd. Hodi
se znamenité predevsim pro velké sé-
rie a komplikované produkty s vysokymi
pozadavky na kvalitu. Toolox 44 umoZriuje
novy a moderni postup pfi vyrobé
nastrojU. Kromé toho zmizi cel fada riziko-
vych faktord z vyrobniho procesu a jsou
kompletné vylouceny havarie z kalenti. Vy-
soka metalurgicka Cistota a vyvinuta tech-
nologie litf poskytuji velmi homogenni ma-
terial s dobrou tepelnou vodivosti. Ocel ma
znamenité vlastnosti pro hluboké leptanf
a leSténi. Toolox 44 je tvarove staly a velmi
dobfe se hodi ke strojnimu opracovani,
svafovani a povrchovym Upravam. Toolox
44 m(ze byt obrdbén na konvencnich stro-
jich s vyuzitim néstroji ze slinutého kar-
bidu (pro vrtanf a zavity HSS-Co). Délenf je
mozné na béznych pilach.

Dodaci stav:

Pevnost max. 1420 N/mm?
Tvrdost max. 418 HB
Chemicka analyza:

C  (uhlik) 0,31
S (kremik) 0,60
Mn  (mangan) 0,90
Cr  (chrom) 1,35
Mo (molybden) 0,80
Ni  (nikl) 0,70
V' (vanad) 0,145
B (bor) 0,002
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Toolox 44

Wiasciwosci:

Toolox 44 to hartowana i odpuszczana stal
narzedziowa wyprodukowana z bardzo niskim
naprezeniem szczatkowym, dzieki czemu ce-
chuje jg stabilnos¢ wymiarowa. Nie wymaga
dalszej obrobki cieplnej. Odznacza sie doskonatg
skrawalnoscig ze wzgledu na wysokg twardo$¢
ok. 45 HRC. Jest odpowiednikiem materiatow
WNr. 1.2342, 1.2344 oraz juz w produkdji jest
uszlachetniona do 45 HRC ma bardzo dobrg
odporno$¢ na obcigzenia dynamiczne. Toolox
44 nie jest przeznaczona do ponownej obrobki
cieplnej, nie powinna by¢ narazana na dziatanie
temperatur przewyzszajacych 590°C, poniewaz w
takim razie nie mozna dac¢ gwarancji wiasciwosci
mechanicznych materiatu. Nadaje sie do azo-
towania oraz obrébki powierzchniowej, jednak w
temperaturze nieprzewyzszajacej 590°C. Toolox
44 mozna spawa¢, CEV 0,96 (CET 0,57), z nagrza-
niem wstepnym min 250°C, nastepnie zaleca sie
wyzarzanie w celu ograniczenia naprezenia.

Zastosowanie:

Stal umozliwia bardzo réznorodne zastosowanie
w produkgji, np. do form do tworzyw sztucznych,
form do tloczenia dla przemystu gumowego,
narzedzi do ttoczenia, narzedzi do krawedzidwek,
listw prowadzacych, narzedzi do ksztattowania
blach itp. Doskonale sie nadaje zwiaszcza do
wielkich partii i produktéw skomplikowanych
0 wysokich wymaganiach jakosciowych. Toolox
44 umozliwia nowe, nowoczesne podejscie
do produkdi narzedzi. Dodatkowo z procesu
produkcyjnego znika szereg czynnikow ryzyka,
kompletnie zostaja eliminowane mozliwe awarie
w procesie hartowania. Wysoki stopien czystosci
metalurgicznej oraz rozwinieta technologia odle-
wania umozliwiaja uzyskanie wysokojednorod-
nego materiatu dobrej przewodnosci cieplnej.
Stal oferuje znakomite wiasciwosci do trawienia
gtebokiego i polerowania. Toolox 44 cechuje
stabilnos¢ ksztattu, bardzo dobrze sie nadaje
do obrdbki widrowej, spawania oraz do obrobki
powierzchniowej. Toolox 44 mozna skrawa¢ na
maszynach konwencjonalnych z uzyciem narzedzi
7 SK (do wiercenia gwintéw HSS-Co). Dzielenie jest
mozliwe na zwyktych pitach.

Stan w momencie dostawy:

Wytrzymatosc¢ max. 1420 N/mm?
Twardos¢ max. 418 HB
Analiza Chemiczna:

C (wegiel) 0,31
Si (krzem) 0,60
Mn  (mangan) 0,90
Cr  (chrom) 1,35
Mo (molibden) 0,80
Ni  (nikiel) 0,70
V' (wanad) 0,145
B (bor) 0,002

Moznost dodat zakazkové rozméry
e Special dimension available
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Toolox 44

Properties:
Toolox 44 is quenched and tempered tool
steel, produced with very low residual stress,
due to which it features good dimensional
stability. It does not require subsequent heat
treating. It features excellent machinability,
although it has high hardness c.45 HRC. It
is equivalent with materials W.Nr. 1.2342,
1.2344 and it is treated to 45 HRC already
during producing and it features very good
toughness. Toolox 44 is not designed for
subsequent heat treatment, it should not be
subjected to the temperature higher than
590°C when it is not possible to guarantee
material's characteristics. It is suitable also
for nitriding and surface finishing but at tem-
peratures below 590°C. Toolox 44 is possible
to be welded. CEV 0,96 (CET 0,57) with a pre-
heating at min. 250°C, subsequent sphe-
roidizing is recommended.

Application:

It offers very flexible possibilities of applica-
tion in producing, e.g. for moulds for plastic
materials, rubber industry pressing forms,
pressing tools, folding tools, guiding lines,
sheet forming tools, etc. It suits excellently
above all for large batches and complicated
products with high requirements for quality.
Toolox 44 enables new and modern toolmak-
ing procedures. Furthermore, quite a num-
ber of hazardous factors disappear from the
production process and breakdowns due to
hardening are completely eliminated. High
metallurgical cleanliness and developed cast-
ing technology provide very homogenous
material with good thermal conductivity. The
steel has extraordinary properties for deep
etching and polishing. Toolox 44 is shape per-
manent and it suits very well for machine pro-
cessing, welding and surface finishing. Toolox
44 can be processed on conventional ma-
chines with using of SK tools (for drilling and
screw-threads HSS-Co). Cutting is possible
with a help of conventional sawing machines.

Supplied conditon:

Tenacity max. 1420 N/mm?
Hardness max. 418 HB
Chemical Analysis:

C  (carbon) 0,31
Si (silicium) 0,60
Mn (manganese) 0,90
Cr  (chromium) 1,35
Mo (molybden) 0,80
Ni  (nikl) 0,70
P (vanadium) 0,145
B (boron) 0,002
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Toolox® 1.0570 1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842
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Dodaci podminky
katalogové rozméry

Broudena nastrojova a konstrukeni ocel dle
normy DIN 59350 v délkach 500 a 1000 mm.
Katalog s ucelenou rozmérovou nabidkou
v€etné ceniku je pFistupny po registraci na
nasi internetové adrese www.preciz.cz.

Expedice do 24 hodin pFimo ze skladu.
Doprava po Ceské republice zdarma.
Objednavka pres e-shop - cenové
zvyhodnéni 5%.
WWWw.preciz.cz

Vyroba zakéazkovych rozmér

(v€. tepelného zpracovani):

Na zakladé Vami poZadovanych rozmérd, to-
leranci a jakosti materidlu vyrdbime presné
zUhlované ocelové polotovary brousenim
a frézovanim pro vSestranné vyuZiti ve stro-
jirenstvi.

Vyroba dilG na zakazku

(v€. tepelného zpracovani):

Vyrabime ploché dily dle vykresové doku-

mentace zakaznika. Jednd se predeviim

o tyto skupiny vyrobkd:

+ vodici a kluzné liSty, linedrni vedeni a po-
dobné dlouhé stihlé dily v¢etné tepelného
zpracovani{

* jednoduché ohrarovaci a lisovaci nastroje

+ prdmyslové noZe, jakoZto stfihaci noZe,
drtici noZe, hoblovaci noze, sekaci noze,
nlzky v¢. tepelného zpracovani do viech
odvétvi primyslu pro zpracovani oceli,
dFeva, plastu, pryZe, papiru, textilu

+ zakladové desky pro lisovaci a stfizné nast-
roje na obvodeé fezané, palené i frézované
s pfebrousenou silou.

Na zakladé Vasi poptavky Vam vypracujeme
cenovou a terminovou nabidku. VeSkeré dily
Ize proméFfit na 3D méficim stroji, vletné
moznosti dodani mérového protokolu.

Sluzby

* horizontaIni brousenf

« vertikaIni brouseni

+ CNCfrézovani

+ 3D méfeni

+ spektralni analyza kov(

technické poradenstvi a podpora

dle potfeby pomlzeme vypracovat tech-
nickou dokumentaci dle vasich pozadavkd
na vyrobek

materidlové poradenstvi z hlediska vlast-
nosti a konkrétni aplikace

+ doprava polotovarti a dild - po CR zdarma
5% sleva pfi nakupu pomoci online shopu
shop.preciz.cz
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Warunki dostawy
wymiary katalogowe

Stal narzedziowa oraz stal konstrukcyjna wg.
DIN 59350 dtugosci 500 a 1000 mm. Katalog
zkompletng ofertg wymiaréw wigcznie z cen-
nikiem znajdziesz po dokonaniu rejestracji na
naszej stronie internetowej www.preciz.cz.

Wysytka do 24 godzin bezposrednio
z magazynu. Transport na terenie Czech
gratis. Zamoéwienie za posrednictwem
e-shop-u na stronach www.preciz.cz -
rabat cenowy 5 %.

Produkcja wymiaréw na zaméwienie:
(tacznie z obrébka cieplng):

Na podstawie zapytah na wymagane przez
Pafstwa wymiary, tolerancje i jako$¢ materiatu
produkujemy za pomoca szlifowania i frezowa-
nia doktadnie pod okreslonym katem Sciete
stalowe pétprodukty do wszechstronnego za-
stosowania w przemysle maszynowym.

Produkcja czesci na zaméwienie

(tgcznie z obrébka cieplna):

W oparciu o dokumentacje rysunkowg klien-

ta produkujemy ptaskie elementy. Chodzi

przedewszystkim o ponizsze grupy produk-
towe:

* listwy prowadzace i Slizgowe, prowadnice
liniowe oraz podobne dtugie smukte ele-
menty, tacznie z obrébka cieping

* proste narzedzia do obrébki krawedzi i do
ttoczenia

* noze przemystowe takie jak: noze do cie-
cia, noze do rozdrabniania, strugi, wyci-
naki, nozyce tacznie z obrobka cieplng dla
wszystkich branz przemystowych w zakre-
sie obrébki stali, drewna, tworzyw sztucz-
nych, gumy, papieru, tekstylii

* piyty fundamentowe do narzedzi do tto-
czenia do ciecia, po obwodzie ciete, wy-
palane i frezowane z przeszlifowaniem na
szlifierce pionowej BPV.

Na podstawie Panstwa zapytania ofertowe-
go przygotujemy dla Panstwa oferte cenowa
i terminowa. Wszystkie elementy sg komplet-
nie zmierzone na 3D maszynie pomiarowe;j
(mozliwo$¢ dostarczenia protokotu pomiaro-
wego).

Ustugi

+ szlifowanie poziome

+ szlifowanie pionowe

+ frezowanie CNC

+ pomiary 3D

analiza spektralna metali

+ doradztwo i wsparcie techniczne

+ wrazie potrzeby pomozemy z opracowa-
niem dokumentacji technicznej, zgodnie
Z waszymi wymaganiami

+ doradztwo techniczne pod wzgledem

wiasciwosci i specyficznych zastosowan stali

transport elementéw w Czechach gratis

5% znizki przy zakupie za posrednictwem

internetowego sklepu shop.preciz.cz
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Terms of delivery
catalogue dimmensions

Ground tool and structural steel according
to standard DIN 59350 in lengths 500 and
1000mm. You can find the catalogue with the
comprehensive dimensional offer after regis-
tering on our internet address www.preciz.cz.

Expedition within 24 hours right from the
stock. Transport within the Czech Repub-
lic free of charge.

Online ordering - 5% discount.
WWwWw.preciz.cz

Custom-made dimensions production:
(including heat treating):

On the basis of dimensions, tolerances and
qualities required by you we make steel
semi-finished products, precisely cut by
grinding and milling, for all-purpose utiliza-
tion in mechanical engineering.

Custom-made parts production

(including heat treating):

Weproduceflatpartsaccordingtothe custom-

er's drawing documentation. Above all, there

are these groups of products:

+ guiding lines and skids, linear guidings and
similar long thin parts including heat treat-
ment

+ simple folding and pressing tools

+ industrial cutters like as shearing cutters,
crushing tools, blades of a plane, chop-
pers, shears, including heat treatment, for
all branches of industry for processing of
steel, wood, plastic materials, rubber, pa-
per, textile

+ base plates for pressing and shearing tools,
cut, burnt and milled on periphery, with
re-edged thickness on vertical grinder BPV.

On the basis of your demand we will work out
a price and term offer for you. All parts are
measured completely on the 3D measuring
equipment (possibility of the measurement
protocol delivery).

Services

+ horizontal grinding

+ vertical grinding

+ CNC milling

+ 3D measurement

spectral analysis of metals

technical advice and support

+ if necessary, we will help establish the
technical documentation according to your
product requirements

+ guidance material for properties and spe-

cific applications

semi-finished products and parts delivery

- within the Czech Republic free of charge

5% discount when ordering online

shop.preciz.cz




B Technologické
mozZnosti

Brouseni:

Bruska vertikalni - BPV

1000 x 350 x 7500 mm

650 x 200 x 8100 mm

350 x 200 x 6000 mm

400 x 300 x 4000 mm

600 x 250 x 5150 mm
vyklopny magnet 0-90°

350 x 200 x 3100 mm
rozmérova presnost 0,05 mm
rovnobéznost 0,03 mm

Bruska horizontalni - BPH

+ 600 x 900 x 2100 mm
* rozmérova presnost 0,005 mm
* rovnobé&znost 0,005 mm

Frézovani:
CNC obrabéci centrum

* MATEC 40L - 800 x 950 x 6000 mm

* MATEC 50HV

1000 x 1100 x 4000 mm + @ 1430 mm
MATEC 30HV - 800 x 800 x 3000 mm

* DMG DMC100H - 1000 x 1000 x 1000 mm
* AMADA THV800 - 800 x 230 x 800 mm

Ostatni:

3D méreni

* Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm

Tepelné zpracovani

+ kaleni v solné lazni do 3000 mm

+ induk¢ni kaleni do 4000 mm

* nitridovani, cementovani,
zuSlechtovani, zihani

mm Mozliwosci
technologiczne

Szlifowanie:

Szlifierka pionowa - BPV

+ 1000 x 350 x 7500 mm

650 x 200 x 8100 mm

350 x 200 x 6000 mm

400 x 300 x 4000 mm

600 x 250 x 5150 mm

prz. magnes 0-90°

350 x 200 x 3100 mm
doktadno$¢ wymiarowa 0,05 mm
réwnolegto$¢ 0,03 mm

Szlifierka do ptaszczyzn - BPH

* 600 x 900 x 2100 mm
+ doktadno$¢ wymiarowa 0,005 mm
* rownolegtos¢ 0,005 mm

Frezarki:

CNC centrum 6ébrobcze

* MATEC 40L - 800 x 950 x 6000 mm
+ MATEC 50HV
1000 x 1100 x 4000 mm + @ 1430 mm
* MATEC 30HV - 800 x 800 x 3000 mm
* DMG DMC100H - 1000 x 1000 x 1000 mm
* AMADA THV800 - 800 x 230 x 800 mm

Inne:
3D pomiary
* Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm

Obrébka cieplna

+ hartowanie w kapieli solnej do 3000 mm
hartowanie indukcyjne do 4000 mm

+ azotowanie, naweglanie,
uszlachetnianie, wyzarzanie

=i= Technological
possibilities

Grinding:
Vertical grinder - BPV

+ 1000 x 350 x 7500 mm

* 650 x 200 x 8100 mm

350 x 200 x 6000 mm

400 x 300 x 4000 mm

600 x 250 x 5150 mm

tip. magnet 0-90°

350 x 200 x 3100 mm

accuracy of dimension 0,05 mm
parallelism 0,03 mm

Horizontal grinder - BPH

+ 600 x 900 x 2100 mm
+ accuracy of dimension 0,005 mm
+ parallelism 0,005 mm

Milling:
CNC machining centre

* MATEC 40L - 800 x 950 x 6000 mm
* MATEC 50HV
1000 x 1100 x 4000 mm + @ 1430 mm
* MATEC 30HV - 800 x 800 x 3000 mm
* DMG DMC100H - 1000 x 1000 x 1000 mm
* AMADA THV800 - 800 x 230 x 800 mm

Other:

3D measurement

* Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm

Heat treatment

* Hardening in salt bath up to 3000 mm
+ induction hardening up to 4000 mm

* nitriding, case hardering,

+ heat treatment, annealing

WWW.preciz.cz
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PRECIZ, s.r.

company of the PRAZI GR

Technické dodaci podminky PRECIZ®
(rozméry v mm)

Rozsah poutZiti:

Tyto specifikace plati pro hladce obrabéné tyce v nasledujicim rozsahu
pouziti:

- Sitka od 10 do 500 mm pro rozméry brousené oceli

- Sila od 1 do 100 mm pro rozméry brousené oceli

- Délka 500, 1000 a 1030 mm pro rozméry brousené oceli

- Délka strany od 4 do 150 mm pro rozméry brousené oceli.
Neplati pro:

- Lesklou plochou ocel podle DIN EN 10278

- Lesklé ctvercové tyce podle DIN EN 10278

- Ocelové pasy valcované za studena podle DIN EN 10140

Koncept
Presna brousena plocha ocel a ¢tvercova ocel jsou tyce s ostrymi hran-
ami s hladce obrabénym podélnym povrchem bez oduhliceni.

Oznaceni

V oznaceni jsou uvedeny tdaje v nésledujicim pofadi:
- nazev (PRECIZ® brousena ocel)

- zkratka i ¢islo materidlu

- jmenovita velikost (3itka, sila, délka)

Priklad:
PRECIZ® brousena ocel
W.Nr. 1.2842 25.0 x 10.0 x 1000.0 mm

Rozmé&ry, pFipustné odchylky rozmé&ri a odchylky tvaru
PFipustné odchylky rozmérti od jmenovitych velikosti jsou nasledujici:

Pro PRECIZ® brou3ena ocel (DIN 59 350)

Sila brousené/hladce opracovana Tol.: +0,05/-0mm
Sitka brousené/hladce opracovana Tol.: +0,2/-0mm
Délka, jeden hladce opracovany konec,

Jeden hrubé opracovany konec Tol.: +5mm
Rozmeéry, sila ¢tvercové oceli Tol.:+0,05/-0mm

Pro PRECIZ® brousena ocel s pfidavkem (DIN 59 350)

Sila brousené/hladce opracovana Tol:+0,2/-0mm
Sitka brousena/hladce opracovana Tol:+0,2/-0mm
Délka, jeden hladce opracovany konec,
Jeden hrubé opracovany konec
Rozméry, sila ¢tvercové oceli

Tol.: +5mm
Tol.:+0,20/-0mm

Uhlova odchylka pro PRECIZ® brouSena ocel (DIN 59350)
PFipustna Ghlova odchylka mezi bo¢nimi stranami a bocnimi stranami
acelem je 0°15°.

Pro PRECIZ® brousena ocel s pfidavkem

Sila brousena/hladce opracovana Tol.: +0,25/-0 mm
Sitka broudena/hladce opracovana Tol:+0,4/-0mm
Délka hladce opracovana/fezana

délka 500 mm Tol.: + 20 mm

Délka hladce opracovana/fezana

délka 1030 mm Tol.: +/-20 mm
Rozmeéry, sila ¢tvercové oceli Tol.: +0,25/-0 mm
Uhlova odchylka

Pripustna Ghlova odchylka mezi boénimi stranami je 0°15°.

Rovnobé&Znost
Rovnobéznost patfi mezi pripustné rozmérové odchylky. Odchylky
mus{ byt odsouhlaseny pfi objednavce.

Drsnost povrchu

Udaje pro vysku od nejvy$3iho po nejnizsi bod se tykaji pripad®i
- Sirokych podélnych stran presné ploché oceli

- viech podélnych stran ¢tvercovych ocelovych tyci

Jednd se o

- tyCe bez pridavku na obrabéni Ra<2pm
- tyCe s pfidavkem na obrabéni Ra<6pm
- ty€e s obrabénim nad miru Ra<6pm

Podminky pro tepelné zpracovani
Oceli jsou obvykle dodavéany ve stavu Zihano na mékko, jiné tepelné
podminky musi byt odsouhlaseny pfi objednavce.

PFimost a rovinnost

Odchylky od rovinnosti a pfimosti jsou uvedeny niZe v tabulce. Jsou
méFeny na podélnych a kratkych stranach samostatného kusu pomoci
sparoméru. Testovaci vzorek bude volné leZet na rovném povrchu.

Warunki techniczne dostaw PRECIZ®
(wymiary w mm)

Zastosowanie:

Dane te odnosza sie do doktadnnie obrobionych pretéw w
nastepujacych zakresach uzycia:

- Szerokos¢ od 10 do 500 mm dla wymiaréw stali szlifowanej

- Grubos¢ od 1 do 100 mm dla wymiaréw stali szlifowanej

- Dhugos¢: 500, 1000 i 1030 mm dla wymiaréw stali szlifowanej
- Dtugos¢ boku od 4 do 150 mm dla wymiardw stali szlifowanej
Nie stosuje sie do:

- Ptaskiej stali zgodnie z DIN EN 10278

- Pretéw kwadratowych zgodnie z DIN EN 10278

- Tasmy stalowe walcowane na zimno zgodnie z DIN EN 10140

Koncept
Precyzyjnie szlifowana stal ptaska i kwadratowa w postaci stupkéw z ostry-
mi krawedziami gtadko obrabiane powierzchnie wzdtuznj bez odweglania.

Znakowanie

Informacjie na etykiecie podane s w nastepujacej kolejnosci:
- nazwa (PRECIZ® - stal szlifowana)

- znak techniczny lub numer materiatu

- gabaryty nominalne (szerokos¢, grubos¢, dtugos¢)

Przyktad:
PRECIZ® - stal szlifowana
W.Nr. 1.2842 25.0x 10.0x 1000,0 mm

Wymiary, tolerancje wymiarowe oraz odchytki
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od wymiaréw nominalnych
przedstawiajg sie nastepujgco:

Dla PRECIZ® stal szlifowana (DIN 59350)
Grubos¢ szlifowana / doktadnie obrobiona
Szeroko$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona
Diugosc- jedno doktadnie obrobione
zakonczenie elementu, drugie na grubo
Gabaryty,stal kwadratowa grubos¢

Tol. +0,05/-0 mm
Tol.+0,2/-0mm

Tol +5mm
Tol..+0,05/-0mm

Dla PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem (DIN 59350)

Grubo$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona Tol.+0,2/-0mm
Szeroko$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona Tol.+0,2/-0mm
Dtugosc - jedno doktadnie obrobione
zakonczenie, drugie na grubo
Gabaryty, grubo$¢ stali kwadratowych

Tol +5mm
Tol..+0,20/-0mm

Odchylenia katowe dla PRECIZ® stal szlifowana (DIN 59350)
Dopuszczalne odchylenie pomiedzy bokami i po bokach i na korncu
jest0°15°,

Dla PRECIZ® stal szlifowana z naddatkiem
Grubo$c szlifowana / doktadnie obrobiona
Szeroko$¢ szlifowana / doktadnie obrobiona
Dtugos¢ doktadnie obrabiona

Tol. +0,25/-0mm
Tol. +0,4/-0mm

dtugos¢ ciecia 500 mm Tol .: +20 mm
Dtugos¢ doktadnie obrobiona
diugos¢ ciecia 1030 mm Tol +/- 20 mm

Gabaryty, grubos¢ stali kwadratowej Tol..+0,25/-0mm
Odchylenie katowe
Dopuszczalne odchylenie katowe pomiedzy bokami wynosi 0 ° 15

Réwnolegtosc
Réwnolegtos¢ nalezy do dopuszczalnych zmian wymiarowych. Odchyl-
enia nalezy uzgodnic przy zaméwieniu.

Chropowatos$¢
Dane chropowatosci powierzchni  od najwyzszego do najnizszego
punktu dotyczg przypadkéw

- szerokie wzdtuznych bokéw precyzyjnej stali ptaskiej

- wszystkich wzdtuznych bokéw pretéw kwadratowych .

rozmawiamy o :

- pretach bez naddatku do obroébki
- pretach z naddatkiem do obrébki
- prety pod wymiar

Ra < 2 mikronéw
Ra < 6 mikronéw
Ra < 6 mikronéw

Warunki obrébki cieplnej

stale zazwyczaj dostarczamy w warunkach po podstawowym
wyzarzaniu, inne zapotrzebowania dotyczgce obrébki cieplnej
potrzebne jest uzgodnic¢ przy zamowieniu.

Ptaskosci i prostoliniowosci odchylenia od Ptaskos¢

i prostoliniowos¢

informacje podane w ponizszej tabeli. Pomiary wykonanujemy
w miejscu podtuznych i krétkich bokéw pojedynczych sztuk za pomoca
szczelinomierza. Pomiary na badanej probce wykonujemy na ptaskiej
powierzchni.

Pfimost a rovinnost / Prostoliniowosci i ptaskosci / Straightness and planeness

Sila * Thickness

) L]
L=

Technical delivery terms PRECIZ®
(Dimensions in mm)

Range of application:

These specifications apply for fine machined bars in the following
range of application:

- Width from 10 to 500 mm for polished steel dimensions

- Thickness from 1 to 100 mm for polished steel dimensions

- Length 500, 1000 and 1030 mm for polished steel dimensions

- Side length from 4 to 150 mm for the polished steel dimensions
Does not apply for:

- Bright flat steel according to DIN EN 10278

- Bright squares according to DIN EN 10278

- Cold-rolled steel strips according to DIN EN 10140

Concept
Precision flat steel and square steel are sharp-edged bars with fine
machined longitudinal surfaces free of decarburisation.

Designation

The following data are included in the indication in the sequence given below:
- name (PRECIZ® polished steel)

- abbreviation or material number

- nominal sizes (width, thickness, length)

Example:
PRECIZ® polished steel
W.Nr. 1.2842 25.0 x 10.0 x 1000.0 mm

B jons, permissible di . - d deviations of forms
The permissible deviations from the nominal sizes are as follows:

For PRECIZ® flat steel (DIN 59 350)

Thickness grounded / fine-machined Tol.:+0,05/-0mm
Width grounded/ fine-machined Tol.:+0,2/-0mm
Length, one fine-machined end face,

one rough-machined end face Tol.: +5mm
Square steel dimensions, thickness Tol.:+0,05/-0mm

For PRECIZ® flat steel with machining allowance (DIN 59 350)
Thickness grounded / fine-machined Tol:+0,2/-0mm
Width grounded/ fine-machined Tol:+0,2/-0mm
Length, one fine-machined end face,
one rough-machined end face
Square steel dimensions, thickness

Tol.: +5 mm
Tol.:+0,20/-0 mm

Angular deviation for PRECIZ® flat steel (DIN 59350)
The permissible angular deviation between the side faces and be-

tween the end faces and these faces 0°15°.

For PRECIZ® flat steel with machining allowance

Thickness grounded / fine-machined Tol.:+0,25/-0mm
Width grounded/ fine-machined Tol.:+0,4/-0mm
Length fine-machined/ sawn

length 500 mm Tol.: + 20 mm
Length fine-machined/ sawn

length 1030 mm Tol.: +/- 20 mm
Square steel dimensions, thickness Tol.:+0,25/-0mm

Angular deviation
The permissible angular deviation between the side faces is 0°15".

Parallelism
The parallelism lies within the permissible dimensional tolerances. De-
viations therefrom are to be agreed when ordering.

Surface roughness

The figures for the peak-to-valley height relate in the case of
- precision flat steel to the wide longitudinal sides

- precision square steel bars to all longitudinal sides

It is for

- bars without machining allowance Ra<2pm
- bars with machining allowance Ra<6pm
- bars with machining over-measure Ra<6pm

Heat treatment condition
The steels are normally delivered in a soft-annealed condition, other
heat treatment conditions are to be agreed when ordering.

Planeness and straightness
The deviation from the planeness and straightness are indicated in
the table below. They are measured on an individual piece along the
longitudinal and short sides with a feeler gauge. The test specimen is
to lie freely on a plane board.

1.1730 1.7225 1.3343 1.4112 1.2083 1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

1.0570

>1<2.2 >2,2<5,2 >52<104 >10,4<20,4 >20,4
% <100,3 (1,0) 0,8 0,7 0,5 0,3
i >100,3 < 200,3 (1,5) 11 0,8 0,6 0,4
= >200,3 <300,3 (2,0) 1.5 0,9 08 0,5
>300,3 <500,3 (2,3) 2,0 1.2 1,0 0,8

U malé sily jsou mozné zmény v rovinnosti.
Udaje v zavorkach jsou pouze priblizné hodnoty.

U matych grubosci mozliwe sg zmiany w ptaskosci.
Dane w nawiasach sg warto$ciami przyblizonymi.

For the small thicknesses, changes in planeness are possible.
Figures in brackets are only approximate values.
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PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP

Tabulka hmotnosti
pro ploché a ctvercové dily

v kg s jmenovitym rozmérem

1000 mm na délku

Tabela wag dla ptaskich
i kwadratowych elementéw

w kg o dtugosci
nominalnej 1000 mm

=

Weight table for flat and

square steel

in kg with a nominal dimension of
1000 mm in length

30 [ 024|035 | 047|071 |09 | 118 | 1,41 | 1,88 | 236 | 2,83 | 3,53 | 3,77 | 471 | 589 | 7,07
32 [ 025|038 |050 (075|100 126 | 151|202 | 251|301 | 377 | 402 | 502 | 6,28 | 7,54 | 8,04
40 | 031|047 | 063 |09 | 126|157 | 188|251 314|377 | 471 | 502 | 628 | 785 | 9,42 | 10,05 | 12,56
50 | 039059079 |118 |157 |19 | 236 | 314 | 393 | 471 | 589 | 628 | 7,85 | 9,81 | 11,78| 12,56 | 15,70 | 19,63
60 | 047|071 |09 | 141|188 | 236|283 (377|471 |565| 707 | 754|942 |11,78|14,13| 15,07 | 18,84 | 23,55 | 28,26
63 [ 049 | 074|099 | 1,48 | 198 | 247 | 297 | 3,96 | 495 | 593 | 7,42 | 791 | 9,89 | 12,36 | 14,84 | 15,83 | 19,78 | 24,73 | 29,67 | 31,16
-‘h- 70 (055|082 | 110 | 1,65 | 220 | 275 | 3,30 | 440 | 550 | 6,59 | 824 | 879 |10,99|13,74|16,49 | 17,58 | 21,98 | 27,48 | 32,97 | 34,62
| 75 [ 059|088 | 118 | 1,77 | 236 | 294 | 3,53 | 471 | 589 | 7,07 | 883 | 942 | 11,78 |14,72 | 17,66 | 18,84 | 23,55 | 29,44 | 35,33 | 37,09
80 | 063 |09 | 126|188 | 251|314 | 377 | 502 | 6,28 | 7,54 | 9,42 [10,05|12,56 | 15,70 | 18,84 | 20,10 | 25,12 | 31,40 | 37,68 | 39,56 | 50,24
100 (0,79 | 1,18 | 1,57 | 2,36 | 3,14 | 393 | 471 | 6,28 | 7,85 | 9,42 | 11,78 (12,56 | 15,70 | 19,63 | 23,55 | 25,12 | 31,40 | 39,25 | 47,10 | 49,46 | 62,80 | 78,50
120 | 0,94 | 1,41 | 1,88 | 2,83 | 3,77 | 471 | 565 | 7,54 | 9,42 | 11,30 | 14,13 | 15,07 | 18,84 | 23,55 | 28,26 | 30,14 | 37,68 | 47,10 | 56,52 | 59,35 | 75,36 | 94,20
- 125 | 0,98 | 1,47 | 196 | 294 | 3,93 | 491 | 589 | 7,85 | 9,81 | 11,78 | 14,72 | 15,70 | 19,63 | 24,53 | 29,44 | 31,40 | 39,25 | 49,06 | 58,88 | 61,82 | 78,50 | 98,13
,-—-, _'_ 150 | 1,18 | 1,77 | 236 | 3,53 | 471 | 589 | 7,07 | 9,42 [ 11,78 | 14,13 | 17,66 | 18,84 | 23,55 | 29,44 | 35,33 | 37,68 | 47,10 | 58,88 | 70,65 | 74,18 | 94,20 |117,75
” 160 | 1,26 | 1,88 | 2,51 | 3,77 | 502 | 6,28 | 7,54 | 10,05 |12,56| 15,07 | 18,84 | 20,10 | 25,12 | 31,40 | 37,68 | 40,19 | 50,24 | 62,80 | 75,36 | 79,13 |100,48|125,60
175 | 1,37 | 2,06 | 2,75 | 412 | 550 | 6,87 | 824 |10,99 [ 13,74 | 16,49 | 20,61 | 21,98 | 27,48 | 34,34 | 41,21 | 43,96 | 54,95 | 68,69 | 82,43 | 86,55 |109,90(137,38
180 | 1,41 | 2,12 | 2,83 | 4,24 | 5,65 | 7,07 | 848 | 11,30 [ 14,13 | 16,96 | 21,20 | 22,61 | 28,26 | 35,33 | 42,39 | 45,22 | 56,52 | 70,65 | 84,78 | 89,02 |113,04|141,30
200 | 1,57 | 236 | 3,14 | 471 | 6,28 | 7,85 | 9,42 [ 12,56 | 15,70 | 18,84 | 23,55 | 25,12 | 31,40 | 39,25 | 47,10 | 50,24 | 62,80 | 78,50 | 94,20 | 98,91 |125,60|157,90
250 | 196 | 294 | 393 | 589 | 7,85 | 9,81 11,78 15,70 | 19,63 | 23,55 | 29,44 | 31,40 | 39,25 | 49,06 | 58,88 | 62,80 | 78,50 | 98,13 |117,75|123,64(157,00/196,25
300 | 236 | 3,53 | 471 | 7,07 | 942 | 11,78 | 14,13 | 18,84 | 23,55 | 28,26 | 36,33 | 37,68 | 47,10 | 58,88 | 70,65 | 75,36 | 94,20 (117,57|141,30{148,37|188,40|235,50
S| 315 | 247 | 3,71 | 495 | 7,42 | 9,89 | 12,36 | 14,84 /19,78 | 24,73 | 29,67 | 37,09 | 39,56 | 49,46 | 61,82 | 74,18 | 79,13 | 98,91 |123,64/148,37|155,78|197,82(247,28
=
f 350 | 2,75 | 412 | 550 | 824 | 10,99 (13,74 16,49 | 21,98 | 27,48 | 32,97 | 41,21 | 43,96 | 54,95 | 68,69 | 82,43 | 87,92 [109,90(137,38|164,85(173,09(218,80|274,75
_§ 400 | 3,14 | 471 | 6,28 | 9,42 [12,56|15,70 | 18,84 | 25,12 | 31,40 | 37,68 | 47,00 | 50,24 | 62,80 | 78,50 | 94,20 |100,48|125,60(157,00|188,40|197,82|251,20(314,00
_;:“ 500 | 393 | 589 | 7,85 | 11,78 | 15,70 | 19,63 | 23,55 | 31,40 | 39,25 | 47,10 | 58,88 | 62,80 | 78,50 | 98,13 [117,75|125,60(157,00(196,25|235,50|247,28|314,00|392,50
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